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INSTRUCTIUNI TEHNICE PRIVIND COMPOZITIA Indicativ C 17-82
SI PREPARAREA MORTARELOR DE ZIDARIE
SI TENCUIALA inlocuiesc C17-78

1. PREVEDERI GENERALE

1.1. Prevederile din prezentele instructiuni tehnice se referd
la compozitia, prepararea si transportul mortarelor obisnuite de
ziddrie si de tencuiald la care liantul poate fi varul, slamul de
carbid, argila, cimentul, i'psosul, precum si liantul mixt ciment-
cenusd de centrald termoelectricd.

Mortarele de zidirie si tencuiald se referd la suport: cirdmidi,

inlocuitor de cdrdmida, beton si beton celular.
. Indicatii privind compozitia mortarelor speciale (mortare cu
rezistente mari la agresivitate chimicd, mortare refractare, mor-
tare pentru izolatii hidrofuge) sint date in reglementiri tehnice:
speciale.

1.2. Mortarele de ziddrie sint caracterizate prin marca.

Marca mortarului reprezintd o valoare conventionald privind
rezistenta la compresiune consideratd la proiectare si care trebuie
realizatd de mortarul pus In lucrare, verificarea efectuindu-se
conform STAS 2634—80.

Scara de mirci precum si rezistenta minim3 care trebuie rea-
lizatd sint stabilite prin STAS 1030—70. I
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2. MATERIALE

Lianti

. Var hldratat conform STAS 9201—80 ,»Var hidratat in
pulbere pentru constructii®.
Se poate utiliza oricare dintre céle 3 calitdfi de var preva—
zute in standard.
2.2. Var pastd conform STAS 146—78 L Var pentru construc-
1.
Se poate utiliza oricare din cele 2 calitati de var prevazute

in standard. Densitatea aparentd a pastei de var corespunzatoare -

con51stcntel 12 cm, este 1nd1catc1 in tabelul 1.
o Tabelul 1

Calitatea pastei . Densltatea‘ ap'li{egnlisa. pastei de var

1250...1300
1301...1350

~In locul pastel de var se poate utiliza slamul de carbid cu
0 den51tatc aparenti de 1301...1350 kg/m® corespunzitoare con-
sistentei de 12 cm.

Slamul de carbid trebuie si indeplineasci urmitoarele con-
ditii (determinate conform STAS 3910—76) ‘ :

— consistenta max. 12 cm;

— continutul de substante inerte > 3 mm, max. 39,

— (CaO + MgO) activi raportati la substanta uscatd 50 %

‘Pentru dozarea corecti a pastei de var sau slamului de carbid

.de altd consistentd si deci de altd densitate-aparent3, se va aphca

un coeficient de corectlé calculat cu formula:

K .:‘ 8a 12 — 1000
: 8a — 1000
‘in care:
K este coeficientul de corectie;
8a 12 — densitatea aparentd a pastei la consistenta 12 cm;

:
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Sa — densitatea aparenta a pastei in momentul Intre-
buintdrii. ‘

2.3 Argild conform STAS 4686—71 ,Argild pentru mortare
pe bazi de ciment” sub formi de pastd de consistentd 13—15 cm.

2.4 Ipsos de constructii conform STAS 545/1—80 LIpsos de
constructii”

2.5 Se pot utiliza cimenturile previzute in STAS 1 50078
~Cimenturi cu adaosuri” conform prevederilor din ,,Normativul
pentru executarea lucrarilor de beton si beton armat”, indicativ
€ 140—79, anexa IV.1, tabelul 7.

2.6 Cenusd de centrald termoelectrici care trebuie sd tnde-
plineascd conditiile previzute in STAS 8819,1—80.

Agregate

2.7 Nisip natural de carierd sau de riu, conform STAS.
1667—76. ' A

Nisipul natural de caricrd sau de rju poate f1 partial ‘inlo-
cuit cu:

— nisip provemt din concasarea rocilor naturale;

— nisip de mare.

~ Aceste nisipuri trebuic si indeplineasca conditiile tehmice

previzute in STAS 1667—76 ,,Agregate naturale grele pentru
mortare si betoane ugoare”. Proportia in care se vor utiliza in
amestecul de mortar se¢ va stabili prin incercdri, asigurindu-se
insi un continut de cel putin 50 % nisip natural.

Nisipurile de mare se pot utiliza nurhai la mortarele deziddrie
si tencuiald, avind marca maximd 25.

Granulozitatea nisipului trebuie si se incadreze in hmltele
din tabelul 2.

Tabelul 2

>

LIMITELE DE GRANULOZITATE ALE NISIPULUI
PENTRU MORTA}?E i

Granula % treceri In masd prin sita ¢ mm:

maxim 02 | 1 505 | 71

2

v

min, 5 min. min. 90
max. 30 max. max. 100,

min. 3 min. - min. 54 min. 93
max. 12 max. max. 70 . max. 100




Apa

2.8 Se va utiliza apa de la reteaua de alimentatie.
In cazul utilizdrii altei surse, apa trebule sd ‘torespundd
condltnlor STAS 790—73.

Aracet

2.9 La prepararea ‘mortarelor adezive péntru ziddrii din
blocuri mici de b.c.a. cu rosturi subtiri se utilizeazd urmatoarele
tipuri:

— aracet DP 25 sau DP 50, conform STAS 7058——80

— aracet CPMB, conform MICh — NII 5314—173, producd-
tor Uzina chimicd R1§.nov

— aracet CIC, conform MICh — NII 5314—73, producator

‘Uzina chimic Risnov.
In locul aracetului se poate utiliza crilorom 3()80 fabmcat
de Uzina Chimicd Risnev conform caietului de sarcini. =~

Aditivi

2.10. -Plastifianti. In cazul mortareloi‘ de ciment se poate
utiliza ca aditiv plast1f1ant antrenor de aer ,,D1sanu1“, conform
STAS 8625—70.

. Dozarea plast1f1ant110r organlcl se va face pe baza’ de 1ncer—
ciri preliminare.

2.11. Acceleratorii de intdrire. Clorura de calcm se poate
utiliza ca accelerator de fntdrire pentru mortarele de zidarie, de
ciment si ciment-var de marci 50 sau mai mare, la lucrdrile exe-
cutate pe timp friguros.

Clorura de calciu se adaugd in apid de amestecare, sub forma
de solutie cu concentratia de 10% (cu densitatea 1,083) sau de
209% (cu dénsitatea 1 ,177), in proportie de max. 3%, faf ‘de-masa
cimentului,

Pentru evitarea aparitiei eflorescentelor in cazul construc-

’tnlor de locuinte si social culturale, se va 11m1ta adaosul de clorura
de calciu la max. 2%.

- Adaosul de cloruri de calciu di rezultate bune in cazul morta- "

.relor cu consistentd pind la 8 cm la conul etalon.
‘ "
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" Inanexa 1 sint date indicatii cu pr1v1re la modul de pr eparare
a solutiei de clorurd de calciu precum si dozajul clorurei de calciu
in: mortare ,

2127 nm’zwtom de pmza. Pentru mortarele de 1psos se va
utiliza intirzietorul de prizd fabricat de ICPILA conform caietu-
lui de sarcini ,,int1rz1etor de prizd pentru ipsos”

Se pot folosi si altl intirzietori pe baza de prescriptii speciale.

3 COMPOZITIA MORTARELOR

3.1 Dozajele uzuale pentru mortarele de zidarie pe baza de

‘var .si ciment, care pot fi utilizate fird incercari preliminare in

cazul folosirii nlSlpurﬂor natiirale (conform STAS 1667—76), sint
indicate in tabelul 3, pentru mortarele de ziddrie pe bazd de
ciment cenusd de centrald termoelectrici si var in tabelul 4, iar
cele pentru mortatelg-de zidarie pe bazd de argilx si ciment sint
1nd1cate in tabelul 5.

'Tabehil 3

DOZAJE UZUALE PENTRU MORTARE 'DE ZIDARIE CU VAR $I CIMENT

"Materiale pentru 1 m® mortar
P ] .

Ciment | | y,r hi- Var.® |- Nisip .
dratat, pastd
var pasti| sau slam 1.
sau slam | de carbid| (3 k

(kg) *| (kg) | de carbid| (m?) | (ke)

(m?) - (kg)

Marca
mortarului
si notatia

Tipul | ,
-mortarului - T 25 'M 30

M 10 Z- | var-ciment | 112 0,100 130
M 25 Z cime\gt-va.r ‘ 157 0,100 130
M 50 Z | cimentvab | 230 | 219| 0,000 | 115
M .100Z ciment-var 275 0,060 75
' M 100Z | ciment w3 - | -

3.2 Compozitiile uzuale pentru mo1tarele de zidirie pentru
blocuri mici din b.c.a: sint prezentate in anexa 5.

‘3.3 Dozajele uzuale pentru meortarele de tencuiald pe bazd
de var si ciment, in cazul nisipurilor naturale (STAS 1667—76)




Tabelul 4

DOZAJE UZUALE PENTRU MORTARE DE ZIDARIE CU CIMENT, VAR SI
CENUSA DE CENTRALA TERMOELECTRICA (CONSISTENTA LA CON ' ETALON.
= 8 cm)

Materiale pentru 1 m® mortar

Var Var | Nisip sort
Marca, . ) Cenusé hidratat, | pastd | 0...7 mm
mortarului centrald | pasty) sau
si notatia term.o-é sau glam| slam
eletricd lge.carbid | de | (m¥ | kg)
(kg) (m?) carbid

| (ke)

M 10 CT-Z 160 0,100 | 130
M25CT-Z | L 200 0,100 | 130
M 50 CT-Z 240 0,090 | 115
M 100CT-Z " 190 0,060 | 75
M 100CT-Z 225 - -

T

Tabelul 5

DOZAJE UZUALE PENTRU MORTARE DE ZIDARIE CU ARGILA SI CIMENT

‘ Materiale pentru 1 m? de mortar

Marca Tipul Ciment Argild pastd + Nisip
betonului mortarului . -
: F25]M 30

(kg) (kg) (m®) (kg) (m?) (kg)

argild-ciment 117 112 0,075 130 1,23 | 1660
ciment-argilda | 165 | 157 0,075 130 1,23 | 1660 |
ciment-argilda {230 | 219 0,060 115 1,18 | 1600
ciment-argild — 1275 0,045 80 1,18 | 1600

4

sint date in tabelul 6, pentru mortarele de tencuiald pe baza de
ciment-cenusd de centrald termoelectrici si var in tabelul 7, iar
cele pentru mortarele de tencuiald pe bazd de argili-ciment sint
date in tabelul 8.
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Mortarele pentru tencuieli pentru pereti interiori sau exte-
riori din blocuri mici si plici din b.c.a. sint prezéntate in anexa 5.
3.4 Stratul vizibil al tencuielilor se va executa dintr-un
mortar denumit ,tinci“, de aceeasi compozitie cu a stratului de
grund, eventual cu o cantitate mai mare de var si nisip fin pind

la 1 mm. .
’ Tabelul 6

DOZAJE UZUALE PENTRU MORTARE DE TENCUIALA CU VAR SI CIMENT

Materiale pentru 1 m® mortar

Marca __ Ciment Var | © Nisip
mortaru- Tipﬁl © | hidratat, | yar pasti
lui si mortarului | & 55 ;’:'; gf':j' sau slam
potatia (kg) de de(t}:‘agr)bld (m3) | (kg)
carbid
(m®)

M 4T var 0,375 1,25 1 550}
M 10T var-ciment 138 0,250 2 1,20 | 1 500
M 25T | var-ciment 1 171 0,200 1,20 | 1 500f
M 50T ciment-var 275 0,085+ 1,18 | 1 450
M 100T ciment-var 370 | 0,045 1,10 | 1 350}
M 100T | ciment 385 - 125 | 1 550

Obs. La mortarul de tharci 4 s¢ pot adiuga.0,1.. 0,2 parti ipsos pentru

" 1 parte var, in scopul acceleririi intdririi.

A

3.5 Pentru mortarele de zidarie sau tencuiali de marcd 100
se poate utiliza si cimentul Pa 35, in care caz se vor reduce doza-
jele de ciment cu 5%. |

3.6 Pentru calcularea-dozajului de var hidratat in unitéti
de mas3 se va tine scama de densitatea aparentd'a fiecdrui lot de:
var care se determini conform STAS 3910/2—76.

3.7 In cazul in.care varul hidratat se utilizeazi dupi o pe-
ricadd mai mare de 60 zile de la fabricarea sa, se va determina
coeficientul de segregare al mortaruluj respectiv conform STAS
2634—80, verificindu-se indeplinirea cond1t1e1 tehnice prevazute
in STAS 1030—70, pentru coeficientul de segregare.
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Tabelul 7 -

DOZAJE UZUALE PENTRU MORTARE DE TENCUIALA CU[CIMENT, VAR
SI CENUSA DE CENTRALA TERMOELECTRICA (CONSISTENTA LA CON
ETALON = 10 cm)

Materiale pentru 1 m?® mortar
E = Var Var | Nisip Sort |
Marca | Ci- | Ci- | S™% i piaratat, | pasts | 0.3 Apd
mortarului ment | ment | O | var pastd sau mm (1 in-
§i notatia | F 25 M 30 electf-) sau slam| slam L forma-
(kg) | (kg) | “(qy" [|do carbid|carbid . tiv)"
g m?) | (kg) | (M) | (k8)
M 10 CT-T 110 — 165 0,200 | 260 1,06 | 1300 | 315
‘\ M25 CT-T 140 — 140 0,200 | 260 1,06 | 1300 | 300
M 50 CT-T | 225 — 170 0,085 | 110 | 1,02 | 1250 § 325
M 100CT-T — 1295 220 0,045 60 | 0,98 | 1200 | 320
| M 100CT-T — [ 280 210 - & | 0,98 | 1200 | 320
Tabelul 8

DOZAJE UZUALE ‘PENTRU MORTARE DE TENCUIALA CU ARGILA

SI CIMENT
Materiale pentru 1 m? de mortar

Marca - Tipul  |_ Ciment Argils pasti Nisip

morta- mortarutui ;

rului F25{M 30

Sl (kh) | (kg) (m®) (kg) (m%) | (kh)
™M 4T argila - | = 0300 | -500 | 1,15 | 1400
| 107 | argild-ciment | 145 | 138 | 0,190 325 | 1,20 | 1500
{M 25T ciment-argilda 4 180 171 0,150 260 1,20 | 1500

M 50T ciment-argild | 290 | 275 0,060 110 1,25 | 1550
1 M 100T ciment-argild - 385 0,035 60 1,25 | 1550
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3.8 Dozajele uzuale pentiu mortarele pe bazi de ipsos, utili- '
zate la lucrdrile de zidarie §i tencuiald sint indicate in tabelul 9.

3.9 Dozajele indicate pentru mortarele de zidarie sint stabi-
lite pentru cazul utilizdrii nisipului natural sort 0...7 mm, cu
umiditate de 29, sau mai mare si densitatea aparentd in grimadi
de circa 1350 kg/m®. Dozajele indicate pentru mortarele de tencu-

Tabelul 9

DOZAJE UZUALE PENTRU MORTARE DE ZID ARIE §I TENCUIALA PE BAZA .
‘DE IPSOS

I ’ Materiale pentru | m® miortar /
Marca - ' i .
Tipul : Var pastd sau fs
mortary- mortarului Ipsos slam de carbid Nisip
Iui (kg) ¥ :
o) | g | ) | )
. ) ¥ |
40 ipsos-var 300 0,170 | 220 1,00 1 325
25 . | ipsos 490 — - 1,07 1 400
50° ipsos 750 - — 0,84 1 090
50 . pastd de ipsos 1000 C— - - -
) , . . . /

Obs. In mortarele de marci 25 sau 50, in pasta de ipsos, pentru o mai
bun# elasticitate si comportare in timp, se poate intoduce pasta de var sau
slam de carbid in proporfie de 0,5 parti la 1 parte ipsos.

jali sint stabilite pentru cazul utilizarii nisipului natural sort
0...3mm, cu umiditate de 29, sau mai mare si densitatea aparenta
‘in gramadi de circa 1220 kg/m?®. In tabelele 3 si 6 pentru calcu-
lul dozajelor s-a considerat varul pastd calitatea I cu consis-.
tenta 12 cm si densitatea aparentd de 1 300 kg/m®. In cazul folosi-
rii unui var de alti consistentd se va efectua corectia conform
ptevederilor de la pct. 2.2. ~ o

Cind se utilizeaza nisip uscat (sub 2%, umiditate), cantitatile
in volume de nisip din tabelele 2...8 se vor reduce in functie de
sortul si respectiv densitatea aparentd a nisipului, conform indi-
catiilor din anexa 3. N .
- 3.10 I8 cazul in care se utilizeazi nisipuri care nu provin
din balastiere omologate (nisip din exploatiri locale, nisip de
mare etc.), sau atunci cind se urmireste reducerea consumului de
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lianti sau prec1zarea proportiei de ad1t1v1 stabilirea compoatlel
+mortarelor se va face pe baza de incercdri preliminare. La defi-
nitivarea compomtnlor se va avea in vedere realizarea conditiilor
tehnice prevdzute in STAS 1030—70, cu mentiunea cd pentru
rezistentele mecanice valorile medii obtinute In incercirile de
laborator trebuie si depa§easca cu minim 2¢ %, pe cele prescrise.

3.12 Cantitatea de apd adiugati la prepararea mortarelor
variaza in functie de consistenta indicatd pentru tipul mortarului
si felul lucriril (vezi pct. 4. 3).

3.13 Alegerea tipului de mortar de zidirie se face de citre
proiectantul lucrarii, tinindu-se seama de solicitirile la care sint

supuse partile de constructii respective, de mater‘illul si grosimea .

zidiriei, umiditatea mediului exterior sau interior, virsta la care
urmeaza a fi supus la diferite solicitdri, conditiile specifice re-
giunii si constructiei (seismicitate, mod de. exploatare), precum
si de prescrlptn]e tehnice specifice diferitelor matenale soli-
citiri etc. .-

Alegerea tipului de mortar de tencuiald se face de catre pro--

iectantul lucririi, tinindu-se seama de felul lucririi, umiditatea
mediulai exterior sau interior, materialele pe care se aplicd si
‘categoria mortarelor.

In functie de aceste elemente se stabilesc tipul mortarului,
mdrimea si natura agregatului, precum si marca mortarului.

Remstent;a mortarelor folosite la diferite straturi trebuie sd

scada de la suprafata suportului spre exterior.

Pentru gleturi se utilizeazd pastd de ipsos, var sau pastd de
var sau slam de carbid cu adaos de ipsos; pentru profile se utili-
zcazd pasta de ipsos.

Mortarul M 10—T se foloseste numai in 1ncaper1 cu umidi-
tate pind 1a-609%,; 1 m’mcaperl cu umiditate peste 609, se va folosi
mortarul M 25—T.

i

4 PREPARAREA MORTARELOR

4.1 Prepararea mortarelor pe bazd de ciment si var hidratat
se face numai prin procedee mecanice, 351gurmdu -se urmdtoarele
conditii: - -

- — dozarea gravimetricd a componentelor solide ale morta-
rului cu tolerante de + 29, pentru lianti si + 39, pentru agre-
gate;
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- — amestecarea ingrijiti a mortarului pind la omogemzarea
completa.

In cazul utilizirii Varulm hidratat nu mai este necesard
operatia de stingére a varului. .

4.2 Prepararea mortarelor pe bazi de ciment si var-pasti
sau §lam de carbid sau argili- pastd si a celor pe bazd de ciment
cenusd de centrald termoelectricd si var hidratat se face prin pro-
cedee mecanice sau manuale, iar dozarea componentelor se va
efectua gravimetric sau volumetrlc respectindu-se tolerantele in-
dicate la pct. 5.1, pentru lianti si agregate.

In cazul acestor mortare intervin operatiile de stingere fa
varului satu de preparare a pastei de argild conform anexei 4 si
_respectiv 5.

4.3 In functie de tipul mortarului de aplicat si de felul lu-
crarii, con51stenta mortarelor trebuie s fie cuprlnsa intre limitele
indicate in tabelul 10, pentru mortarele de ziddrie si intre limitele
prevazute in ,Normativul pentru executarea tencuiélilor umede”,
ind. C 48—75, pentru mortarele de tencuiald. : :

Tabelul 10

L]

o Consis-

Tipul mortarului si felul lucrdrii _ . tenta
- cm

Mortare de zidirie

pentru ziddrie de cirdmizi pline sau din blqcuri de beton usor
cu agregate naturale sau artificiale. ‘ 8...13

b) pentru ziddrie de cirdmid¥ cu giuri sau b100ur1 ceramice cu
gduri. -
c) pentru ziddrie de piatra sau blocuri def

beton compa.ct
Mortare de tencuiald:

a) Mortare de ‘genéuialé. aplicate manual :

— pentru sprit - ) ! 9]
- pentru grund ) 7.8
— pentru stratul vulbll executat din mortar care confine
. ipsos 9...12
— pentru-strat vizibil, executat din mortar firi ipsos 7....8
b) Mortare de tencuiald aphcate mecanizat .
— pentru sprit ' 12 -

— pentru grund \ N 10 12




Prepararea mecanizati a mortarelor

4.4 Pentru prepararea mecanizati a mortarelor.se folosesc
malaxoare cu amestecare fortatd sau betoniere cu cddere libera.

4.5 In cazil in care prepararea mecanizati a mortarelor se
face la locul de aplicare a acestora, ordinea de introducere a com-
ponentelor éste urmatoarea: -

— pentru mortarele cu var hidratat: se introduce la inceput
apa si apoi componentele solide; )

— pentru mortarele cu var-pasti sau slam .de carbid sau
atgili-pastd: se introduce la inceput apa, apoi pasta de var sau
slamul de carbid sau pasta de argili, se pune in miscare tamburul
pind ce se obtine un lapte omogen $i numai dupd aceea se introduc
agregatele si cimentul; :

— pentru mortarele de ciment-cenusa de centrald tcrmoelec-

tricd si var, ordinea de introducere a componentelor este urma-
‘toarea: se introduce la inceput o parte din apa de amestecare, apoi
componentele solide si dupd malaxarea acestora se adauga -apa
suplimentard necesara obtinerii consistentei ccrute.

4.6 In cazul in care prepararea mecanizati a mortarelor se
face in statia de mortare, de unde urmeaza a fi transportate pentru
a fi aplicate la lucrare, se va proceda dupd cum urmeazd :

— in functie de tipul si de rharca mortarului solicitat, la
statie se va prepara un mortar format din apd, var sau slam de
carbid si agregat dozate in cantitdtile prevazute pentru mortarul
respectiv in tabelelg 2, 3,5 51 6; ‘ o

— pentru mortarul pe bazi de ciment-cenusd de centrald

termoelectricd si var hidratat, la statie se va prepara un mortar -

format din cenusd de centrald termoelectricd-var hidratat, agre-
gate dozate in cantitdtile previzute in tabelele 4 51 7;

— la punctul de,aplicare se va adiuga cimentul in cantitatea

prescrisd pentru tipul si marca mortarului solicitat, se va ames-

teca manual mortarul de var cu cimentul adaugat si'sc va supli-
menta cantitatea de api pind la obtinerea consistentei dorite:

4.7 Durata de amestecare a- mortarului este in functie de
caracteristicile tehnice ale utilajelor respective si este limitatd
in general la un minut. ; ‘ ‘ o
: 4.8 La prepararea mortarelor de ipsos-var cu intirzietor dg
prizd, dupi ce s-a introdus in malaxor sau betonierd apa necesard
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se adaugd si intirzietoral de prizi, amestecindu-se bine. Ameste-
carea se considerd terminatd cind pe suprafata apei nu mai plutesc
cocoloage de praf intirzietor de prizd; dupi aceea se introduc ce-
lelelte componente in ordinea ardtati mai inainte. ,
4.9 Pentru obtinerea unor mortare mai omogene se recomandi
ca varul pastd sd fie mai intfi transformat in lapte de var. '

Ca urmare, in statiile pentru prepararea centralizat a morta-

relor, pasta de var de consistentd 12 cm se introduce intr-un bun-
- cdr prevazut cu un agitator, se fluidificd si se omogenizeaza, dupi

care se introduce in toba de malaxare a utilajului respectiv.

4.10 La terminarea unui schimb sau la intreruperea prepa-
rarii mortarului pe o duratd mai mare de 1/2 or3, este obligatoriu
ca toba betonierei sd fie spdlatd cu apid amestecati cu pietris.

4.11 Prepararea manuald a mortarelor se face conform indi-

- catiilor: din anexa 6.

i

A .
5 CONTROLUL CALITATII MORTARELOR

. 5.1 Determinarea caracteristicilor mortarelor de. zidarie si
tencuiald se va face conform metodelor prescrise i STAS 263480

»Metode de incercare a mortarelor in stare proaspdtd si intariti®,

5.2 Conditiile - tehnice pe care trebuie si le indeplineasci
mortarele vor fi conform STAS 1030—70 ,Mortare obisnuite de
var, ciment sau ipsos. Clasificare §i conditii tehnice®.

6. TRANSPORTUL $I PERIOADA DE PUNERE IN
ﬁUCRARE A MORTARELOR

a

6.1 Alegerea utilajelor pentru transportul mortarului se
face in functie de gradul de mecanizare a santierelor, de locul de
amplasare a instalatiei de preparare a mortarului, de distantele
si nivelurile la care urmeazi a se face transportul. ’
6.2 Transportul pe orizontali, pe distante mici, se face cu
roaba, tomberoane, dumpere pitice, bene sau pompe, iar pe dis-
tante mari, de la statia de preparare a mortarului pina la punctul
de punere in lucrare, transportul se face cu autocamioane, bascus
lante, bene speciale sau autoagitatoare.




6.3 Transportul pe verticald se face cu macar ale elevatoare
pompe’sau trolii instalate pe sol.

6.4 Conditiile principale pe care trebuie si le indeplineasca
mijloacele de transport sint urmétoarele:

— sa fie etange,

— sd fie curate (fird mortar vechi aderent),

— sd permitd, farad eforturi, golired totald si rapida.

- Mijloacele de transport vor fi curdtate §i spalate

— la sfirsitul schimbului de lucru,

— ori de cite ori se schimb natura materialului transportat,

— la fiecare intrerupere a transportului mai mare de 2 ore.

6.5 Descarcarea mortarulul din autobasculante sau auto-
agitatoare se face in:

) dlspozmve agezate la nivelul solului, prm bascularea mor-
tarului in:

— buncirul de transfer, din care la rindul sdu prin basculare
se/incarcd in pompe, bene speciale pentru transportul pe verticald
sau in tomberoane basculante;

~— ldzi de primire, de unde se imparte in gileti ce urmeazi
a fi transportate cu dispozitive speciale de agdatare, t1p cande-
labru.

b) dispozitive asezate sub nivelul solului sau autocamionului
(exemplu: bene speciale asezate in gropi previzute cu rami de

ghidaj a-mortarului sau in bene speciale la nivelul solului sub

ramele pe care vin autobasculantele).

Este interzisd descircarea mortarelor direct pe pdmint.

6.6 Durata maximi de transport_va fi astfel apreciati, fncit
transportul si punerea in lucrare a mortarelor si se fac:

— in maxim 10 ore de la preparare, pentru mortarele de
cxment sau ciment-var fira intirzietor;

— in maxim 16 ore de la preparare, pentru mortarele de
ciment sau cxment-var fard 1nt1rz1etor

Punerea in opera a mortarelor se va face conform normative-
lor in vigoare pentru executarea zidariilor si tencuielilor.
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7 TEHNICA SECURITATII MUNCII
7.1 La executarea lucrdrilor se vor respecfa prevederile din
»Normele republicane de protectie a muncii”, aprobate de Minis-
terul Muncii si Ministerul: Sdndtdtii cu ordinele nr. 34/1975 si

160/1975 i din ,,\ormele de protectla muncii in activitatea de

constructii-montaj” aprobate de M.C. Ind. cu ordmul nr.
1233/D 1980.

7.2 In cazul utilizirii varului hidr atat la manipularea aces-
tuia la prepararea mortarelor se vor purta ochelari de proteci;le
si manusi de cauciuc. :




“Tabelul 1.1 .

N Cantitatea de sblutie de cloruré de cal-

OI;ZTEEZ‘?M Densitatea ‘ciu inlitri la 100 kg ciment pentru pro-
% “solutiei centul de clorurd de calciu de:
0 . .
' | 2% 1 3%

1,083 . 20,0 30,0
S 20 1,177 10,0 15,0

PREPARAREA SOLUTIEI DE CLORURA DE CALCIU SI INDICATII PRIVIND
STABILIREA NECESARULUI DE SOLUTIE iIN AMESTECUL DE MORTAR

!

i

4. Cantitatea de clorurd de calciu ce: se utilizeazd la prepararea mor-

tarelor poate fi de 2...39, (exprimat in substanta solidd, purd si uscatd, faté.
de masa cimentului). -

1. Clorura de calciu se utilizeazi sub form# de solutie de concentratie 109,
sau 20% ; concentratia de 20% este preferabils in cazurile in care mortarele se
prepard mecanizat. Cantitatea corespunzitoare de solutie se adaugi in timpul
prepardrii mortarului, dupé ce s-a 1ntrodus aproximativ junitate din apa de
amestecare.

Cantitatea de solutie, exprimats in litri, corespunzitoare pentru 100 kg
ciment, in functie de concentratia solutiei si. de procentul ce se urmdireste
a se adiuga in mortar, se d,eteximmd. din tabelul L1 (col. 1, 3,°4).,;

¥ 2. Solutia’ de clorurd de calciu se prepar prin dizolvare intr-un litru de

' apid a cantitdtii necesare de substantd solidd (clorurd de calciu tehnicd tip C,
conform STAS 2073-75), dupd cum urmeaza: : .

110 g — pentru solutia de 10% concentra.he si respectlv

220 g~ pentru solutia de 209, concentratie. oL

Se recomanda prepararea. solut1e1 in cantititi corespunzitoare volumului de.
niortar prevézut a se prepara in ziua respectivd de lucru.

3. La prepararea solutiei sau in cursul utilizdrii, se poate verifica con-
centra.’pa. solutiei prin determinarea densititii, tinind seama de prevedenle din
tabelul 1.1 ‘ .

! Den51tatea. se determlna. ‘cu a.reometrul sau, in lipsa acestuia, in modul
urma.tor ;

— se cintidreste un vas de sticld gra.da.t de 1 litru, mai intii gol sl uscat, :
apoi plin pind la semnul de 1 litru cu solufia de clorurd de calcm si in cele»
din urmd plin, pind la semnul cu api. -

— densitatea solutlel se calculeazi cu formula:

GO_G' . v '

D=—2"" , .
- G,—G

in care:
G — greutatea vasului gol
- G, — greutatea vasului plin cu apd:

G, — greutatea vasuipi plin cu solutia de clorurd de calciu.
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T ' ' " ANEXA 3

- ’ STINGEREA VARULUI

1. Stingerea mecanizatd
i .
Stinge;ea mecanizath a varului se face cu stingdtoare de var in conformi~
tate cu instructiunile de utilizare a sting#toarelor respective.

Caracteristicile tehnice ale stingitorului de var termom.ecani,c fabricat. in
R.S.R. siut indicate in ,Catalog de utilaje pentru lucrdri de constructie”,

‘elaborat de INCERC si publicat in 1972. :

4 .

2. Stingerea manuald. ]

Varul in bulgiri trebuie si fie stins la interval clt’ maji scurt Flup;iy cte a
fost aprovizionat, evitindu-se pe cit posibil-depozitarea lui pe santier, ; \stm-
gerea se face dupd ce in prealabil au fost luate toate misurile necesare pentru
a-1 feri de actiunea umiditétii atmosferice.-

Pentru stingerea manuald a varului este’necesard o varnifd din- sc;l}du;‘;’ .
previzutd intr-unul din peretii laterali cu' o deschidere in care se gdseste fixa

o plasi metalici cu ochiuri de 3 mm si o portitd mobild, prin care se scurge
pasta de var in groapa de var. ° ' .

i varnitei o usoard incli-.
Pentru a usura scurgerea pastei, fundul varnifei va avea o u$

nare spre portita de evacuare; varnita se aseazd pe un strat de ni$ip’ gros de
5...10 cm. o o .
in ceea ce priveste dimensiunile varnitei si ale gropii de depozitare, se
recomand# urmitoarele: . . L
Varnifa: lungimea 2,50 m, litimea 2 m, inéltpimea 0,35 m; dul:?,pg td.m
care se confec’;iofieazé, varnita vor fi de brad, cu gros_lmfzaAdc 23..,.‘#0 mrnci pg; 1Ea_.
de evacuare va i ficutd intr-unul din peretii scur{i gi inspre groapa de : po
e ' de va : i ) t f'ecarle
La stabilirea volumului gropii de var, se va avea in vedere pentru liee S
lot de var, bulgiri, un volum de 27 m®. Adincimea gropii se va stabllL fl;l;lle
seama de natura pdmintului, de durata de utilizarg a gropii si de pro e‘sint
care le ridicd consolidarea peretilor. in cazul_ grgpllor al 05{01: perefi nu smt
sprijiniti, se vor lua m#suri de tehnica securitdtii muncii, tinind seama §
posibilitatea inmuie_rii pamintului. ' ‘ - )
Stingerea varului se face astfel: in varnitd se toarnd apd pind la 14.‘1;13;
volumul ei §i apoi se introduc bulgéri de var cu lopata. Se mai adaligi , gin
api astfel incit cantitatea totaly si fie de 2,5...3 ori yolumul varu uini‘ n
varnitd. In timpul stingerii, muncitorul. amestecd incontinuu cu sapa, P

amestecul din varnit¥ se transformi intr-un lapte de var consistent si un.lfOI‘mﬁ,' ‘
S Dupi incetarea fierberii, se ridicid portita yarnitei si prin sita exlAsten§

se scurge laptele de var in groapa. ’ ‘

\ p - . E :
. . i C
- Dupd .inchiderea portitei de evacuare, se procedeazi la stingerea - altei-
cantititi de var bulgiri, procedindu-se in acelagi fel. P
Varul stins manual nu se poate intrebuinta decit dupd un anumit timp
de la stingere si anume: I '
— pentru mortare de zidirie, dupi cel putin doud siptdinini de péstrare
in groapi; o ' o ‘ V
.© ~ pentru mortare de tencuiald, dupi cel putin 2 luni de pistrare in
groapi. . '
Pentru a se preintimpina uscarea excesivi a pastei de var in groapi, pasta
- 8¢ va acoperi cu un strat de nisip de cca 15 ¢ ' :

ANEXA 4

PREPARAREA PASTEI DE ARGILA

4

. ] 3

Argila se utilizeazi in mortare sub formi de pastd avind o cousistenti
de 13—15 cm determinatd cu conul etalon. Aceasty pastd se prepard in felul
urmétor: v S .
. "Argila sub forma in care a fost scoasd la suprafafd, dupi indepirtarea
stratului de pdmint vegetal si dupi ce s-a_stabilit c& indeplineste si conditiile
din STAS 4686-71 si c& este corespunzitoare in ceea ce priveste continutul de
argild si de nisip, se aséazd in grimezi si se stropeste abundent cu api. Se
mentine astfel saturati cu api citeva zile, dupd care se pune intr-o ladi de
scinduri aseméanitoare cu varnita pentru stins.varul si se adaugd apd, ameste-
cindu-se cu o sapd dz lemn pini ce se ‘obfine o pastid cy aspect omogen si cu
o consistentd intre 13 si 15 cm. In cazul mortarelor de marci mai mari de
M 10 pasta se trece printr-o siti cu ochiuri de 3 mm, dupd cdre se poate
intrebuinta; bulgirii de argila carc au rdmas pe sitd se introduc diu nou in
ladd, impreund cu o noui cantitate de argild din care urmeazi a se prepara
pasta asa cum s-a ardtat mai sus.. Prepararea pastei se poate face si intr-un
malaxor obisnuit pentru mortare.

i
i




c. Mortar adeziv
autoclavizat.

ANEXA 5 ipi : '
pentru lipirea intre ele a elementelor de beton celular

Reteta 1:

MORTARE DE ZIDARIE SI TENCUIALA PENTRU ZIDARIE DIN BLOCURI
" WIICI SI PLACI DE b.c.a.

aps 1:1‘ ras;.mgrr‘fal plreparaté. din Aracet CPMB sau ARACET C.I. C.
1 portu 3 pérti in volume; in locul aracet amesteCa,t cu
orom 3080 ;- etului se poate u’tlllza, eri-

— mortar adeziv pre a,ra,t i
parte I HoCter : prep din nisip 0.. 1 mm §1 amorsd in raportul 1 : 1

1. MORTARE PENTRU ZIDARIE DIN BLOCURI-MIC1

a. Mortare pentru mdéru qu rosturl obisnuite:
compozitia, ciment; var pastd sau slam de ‘

Reteta 2:

— Ciment-var marca 25,' cu
carbid: nisip (1 :0,7 : 7 parfi in volume) ;

— Ciment—va.r 1ﬁarca 10, cu compozitia, ciment: var pastd sau slam de
carbid: nisip (1 :1:10 pa.rtl in volume). ’ ,

b. Mortare adezive pentru zidarii cu rosturi subtiri:

Aracet DP 25 saun D 50, CPMB sau CIC: nisip 0...1 mm, nisip 1...3 mm:
apd (1:3:1:1 parti in volume) in locul a,ra.cetulul se poate utiliza crif

lgrom 3080.
!

5 MORTARE PENTRU PEREJI DESPARTITORI DIN PLACI NEARMATE

— amorsd preparats din Ar:
L Pr racet DP 25 amest I y
pérti in volume; in locul aracetului se poate utihz:,azrlcll:)rz’ﬁlé ;SSBaportUI 2

— mortar adeziv preparat di
raportal 30 T o e VOIEme n nisip fin 0...0,2 mm si Aracet DP 25 in-

-

La prepararea mort k
arelor adezive s N
13 cm determinats cu conul etalon. ¢ va adduga api pini la consistenta

L.

— Ciment-var marca 50, cu compozitia, ciment: var pastd sau slam de

carbid: nisip (1:0,4: 5 pmtf in volume).

'

3. MORTARE PENTRU TENCUIREA PERETILOE interiori si exte-
riori din blocuri mici si plici cu rosturi obisnuite. }
o
Tencuieli interioare:
— mortar M 10 cu compoz1tla, 01ment var pastd sau $lam de carbid:
nisip (1:2 :8 parti in volume).

Teucuieli exterioare:

— mortar cu compozitia ciment: var: nisip (1:2:6 parti in volume}.

4, MORTARE PENTRU PERETI DIN ELEMENTE ARMATE
| :

: 3 parti in volume) si apd pind

a. Mortar de poza din ciment si mslp (1
(determinatd cu conul etalon).

la realizarea unui mortar de consmtenté v1rtoasé

- b. Mortar pentru umplerea. rosturilor verticale’ circulare, din ciment si
nisip (1 : 3 pirti in volume) si apd pind la realizarea uni mortar de consis-

tentd fluida (determma‘ca cu conul etalon).
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ANEXA 6

PREPARAREA MANUALA A MORTARELOR

1. Mortarul de var
var se face intf—o ladi de scinduri bine incheiata

Prepararea mortarului de
de carbid (consistenfa 12), in cantitatea

in care se pulie pasta de var sau slamul
corespunzitoare dozajului stabilit.
Peste pasta de var sau slamul de carbid se ad
cesari pentru a o transforma intr-un lapte consistent, care S€ omogenizeazd
bine prin amestecare cu o sapd. Se adaugd apoi risipul necesar $i se continud
amestecarea pind ce mortarul capdtd un aspect omogen. Cu ajutorul conului
etalon_se determind consistenta mortarului, care trebuie sa corespundd preve-
derilor din STAS 1030-70. Dacd mortarul nu are consistenta necesard, se mai
poate adiuga apd, amestecindu-se incontinuu pind se obtine consistenta dorita.

augh api, in cantitatea ne-

2. Pastd de ipsos.

Pasta de ipsos se utilizeazd fars sau cu adaos de intirzietor de prizd.

a) Fary intirzietor de priza. .
Cind nu se utilizeazd intirzietor de prizi, trebuie
pararea pastel urm¥itoarele reguli: T

— ipsosul se va presdra intotdeauna peste apa de amestecare care trebuie

si fie in cantitate de 50...60%, din greutatea ipsosului (nu se va turma apa peste

ipsos);
— amestecarea se va face cit
consistenta doritd;
_ nu se admite diluarea pastei ¢
— pasta trebuie preparatd in cantit
crare in 10...15 minute.

s se respecte la pre’

mai repede pind cind pasta obtinutd capdtd

u apa, dupd terminarea amestecdrii;
ati mict, care si poatd {fi puse in lu-

b) Cu intirzietor de prizd

Cind se utilizeazi intirzietorul de prizé in praf, acesta s¢ va amesteca
in prealabil cu apa necesars amestecului, pind cind praful nu mai pluteste la
suprafatd si nu mai ramin cocoloase, in masa lichidului. Aceastd operatie se
face cu 2...5 minute inainte de prepararea pastei de ipsos.

3. Pastd de ipsos-var

var se face diluindu-se mai intii pasta de var

cesarh si in laptele obfinut se presard ipsosul,
t3 cu aspect uni-

Prepararea pastei de ipsos
sau slamul de carbid cu apa ne
amestecindu-se bine cu o lopdficd pind cind se obfine o pas
form.

Pasta de ipsos var sau slam de carbid poate fi pusd in lucrare in circa-
20 minute de la confectionare. Dacd este necesar s se prelungeascd termenul
de punere in lucrare peste aceasts limit4, se va utiliza intirzietor de prizi, care
se va amesteca in prealabil cu apa cu care s¢ va dilua pasta de var. ’

i

i
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4. Mortarul de ipsos.

Mortarul de ipsos se prepard din ips isip si Ard g
intirzietor de prizd. prep psos, nisip si apd, fard sau cu adaos de

a) Fard intirzietor de prizé.
In cazul utilizdrii mort i i i 1
arului de ipsos fird intirzietor de prizd in
. Z ! ul de I asta
ge ipsos fluidd preparata conform indicatiilor de la pct. 2 a se intI;oduce niI;ipul
ozat in preal‘abﬂ. Pentru obtinerea unei mai bune omogeniziri, pasta se ames-
tecid in tot timpul introducerii nisipului. ’ -
. _To_a‘Ee aceste oper_atii nu trebuie sd depéseasc?a, timpul de 3 minute. Datoritd
prizei si ‘mténrn rapide, acest mortar nu poate fi folosit decit in amestecuri
care si fie puse in lucrare in max. 10 minute.

b) Cu intirzietor de priza.
In cazul utilizirii mort i i

! arului de ipso intirzi i
ot psos cu intirzietor de prizd prepararea

intr-o lads de scinduri i intii nisi ‘
. t uri se pune mai intii nisipul peste care se adaug¥ ipsosul
in cantitatea necesaré,v si se amestecd cit mai bine cu lgpata. intr-gn Ea.s se
Igune cantitatea de apd de 40...50%, din greutatea ipsosului in amestec, peste
are se toa.rna cantxtateva nec.es‘aré. de praf de intirzietor de prizd. Cu ajutorul
unei 1<?pe:§1 se amestecd apoi bind, pind cind tot praful se desface in apd si
nu mai ramin cocoloase, de intirzietor de prizd in masa lichidului
fn pasta astfel itd a , :
pregititd se toarnid amestecul de ipsos cu misi
e » . by ind
griji ca inainte de turnare pasta si mai fie incd o datd bi ot
o ; atd bine amestecati cu
Se amesteci mortarul cu lopata pind ce caps i !

: ) Tatd un aspect uniform. Daci
mortarul astfel obtinut nu are consistenta necesard, i se ma? poate ‘adduga :Cg
curaty, amestecindu-se incontinuu pind la obtinerea consistentei dorite P

g Mortarul astfel preparat poate fi utilizat int '
y v el pre e r-un termen care este in funcie
?e c.antl‘catea.2 de Nmtumetor de prizd intrebuintatd si de-eficacitatea acestlfia
vezi anexa 2). se admite utili i i i
frei ane }. Nu admite utilizarea m?rtarulux dupd ce a inceput si se

5. Mortarul de ipsos-var. .

11;'Iortafu1 de ipsos-var se prepari ficindu-se intii mortarul de pastd de var
sa.1l1 c:{;e m de caybld, dapé 21 nisip, asa cum s-a aritat la pct. 1, pentru morta-
ru var, apoi se adaugd ipsasu]l sub forma unei paste flui i

: A : uide, amest -
bine pind la omogenizare. i P . stecindu-se

~ Se recoxnanvdé'..ca ipsosul si se adauge la locul de muncd, iar dupd ter-
minarea amestecirii, mortarul si fie imediat intrebuintat.

y ‘Deoarece varul pastd sau slamul de carbid are o actiume de intirziere a
prizei, nu se :ecor}landé la mortarele de ipsos-var folosirea unui intirzietor de
prizi special, daci mortarul poate fi pus in lucrare in circa 20 minute de la
pfco.egararAe. KDa.’cé. este mecesar un termen mai lung de punere in lucrare se va
u %1{;a intirzietorul praf. In -acest caz .cantitatea necesard de intirzietor de
prizi se amestecd cu apa de preparare a pastei de ipsos, conform prevederilor

de la punctul 2 b,

305




6. Mortarul de ciment.

Prepararea manuald a niortarului de ciment se face in felul urmditor: pe
o platformd de beton sau de scinduri bine incheiate, se amestecid cu lopata
cantitifile necesare de nisip si de ciment. Se adaugd apoi treptat apd, ames-
tecindu-se incontinuu cu lopata pini ce se obfine un amestec cu aspect uniform
si de consistentd necesard punerii in lucrare.

7. Mortarul de ciment-var.

Pasta de var sau slamul de carbid, in cantitatea corespunzitoare dozajelor
indicate in tabelele 3 sau 5, se pune intr-o ladi de scinduri. In momertul
misurdrii volumelor componentelor, pasta de var sau slamul de carbid trebuie
sd aibd consistenta 12. Se toarnd apoi apd si se amestecd bine pind la omogeni-
zare, cu ajutorul sapei de lemn. In acelagi timp, pe o platformd aldturati se
amestecd bine, pind la omogenizare, nisipul impreund cu cimentul.

Se toarnd apoi amestecul de misip §i de ciment peste pasta din ladd in
cantitdti mici, amestecindu-se bine pinid ce se obtine o pastd omogend. Se veri-
ficd consistenta cu ajutorul conului etalon $i dacd nu corespunde prevederilor
STAS 1030-70, se mai adaugid ap3, amestecindu-se din nou pini la omogeni-
zare.

8. Mortar de ciment-cenugd de centrald termoelectrica.

Prepararea manuald a mortarului de ciment-cenusd de centrald termoelec-
trica se face in felul urmitor: pe o platformd de beton sau de scinduri bine
incheiate, se amesteci cu lopata-cantitifile necesare de ciment, cenusd, var
hidratat si nisip. Se adaugad apid pind ce se obtfine un amestec uniform si de
cousistenta necesard punerii in’ lucrare.
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