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CAPITOLUL 1. OBIECT, DOMENIU DE APLICARE

(1) Prezentul Cod de practicd are ca obiect stabilirea unor cerinte obligatorii pentru
materialele si procedurile de executie pentru lucrarile de zidarie, inclusiv pentru procedurile
de asigurare a urmaririi si controlului executiei acestora.

Codul de practicd completeaza Codul de proiectare pentru structuri din ziddrie — CR 6 cu
cerinte specifice in vederea realizarii nivelurilor de performanta proiectate.

(2) In detaliu, obiectul prezentului Cod il constituie:

e stabilirea conditiilor tehnice pentru alegerea materialelor pentru zidarie;

e definirea si cuantificarea conditiilor de calitate ale materialelor pentru zidarie;

e prezentarea si exemplificarea procedeelor de verificare a calitdtii materialelor si a
zidariei finite;

e formularea regulilor de executie a zidariei si a procedeelor de urmarire a lucrarilor
executate, in vederea realizarii acestora in conditiile de calitate prevazute in proiect.

(3) Prevederile codului se aplica in corelare cu prevederile din Codul CR 6 si cu prevederile
specifice privind proiectarea la actiunea seismica din Codul P 100-1. Pentru lucrarile de
interventie (reparatii/consoliddri) asupra cladirilor existente, prevederile au caracter
informativ si se aplicd in corelare cu cele ale reglementérilor tehnice specifice (Codul P 100-
3, de exemplu).

(4) Codul se adreseaza tuturor factorilor implicati in executarea lucrdrilor de zidarie din
cladirile civile (constructii de locuinte si social-culturale) si din cladirile industriale si
agrozootehnice cu alcatuire asemandtoare, precum:

e producdtorii tuturor materialelor care intra in alcétuirea zidariilor de toate tipurile;

e laboratoarele cu activitdti de verificare/control pentru produsele de constructii;

e proiectantii si verificatorii proiectelor cladirilor si elementelor de constructie din
zidarie;

e executantii cladirilor si elementelor de constructie din zidarie;

e responsabilii tehnici cu executia;

e reprezentantii tehnici ai investitorului (dirigingi de santier);

e organismele de control in constructii.

(5) Prevederile Codului se adreseaza si investitorilor, specialistilor cu activitate in domeniul
constructiilor atestati / autorizati in conditiile legii, precum si organismelor de verificare si
control (verificarea, controlul si/sau expertizarea lucrarilor).

(6) Prevederile Codului se aplica pentru:
e toate tipurile de elemente de constructie din zidarie:

- pereti structurali;
- pereti nestructurali;
- panouri de zidarie inrdmate in cadre de beton armat sau de otel.

e toate sistemele de alcatuire a zidariei:

- zidarie simpld/nearmata (ZNA);

- zidarie confinata (ZC);

- zidarie confinata si armata in rosturile orizontale (ZC+AR);
- zidarie cu inima armata (ZIA);

- zidarie inramata in cadre de beton armat sau de otel (ZIC).



e zidariile executate cu urmatoarele tipuri de elemente:

- elemente ceramice pline si elementele ceramice cu goluri verticale fabricate in
conformitate cu standardul SR EN 771-1;
- elemente din BCA fabricate in conformitate cu standardul SR EN 771-4.

Prevederile Codului au numai caracter informativ pentru zidariile executate cu:
e alte alcatuiri (zidarie armata interior, zidarie cu rosturi intrerupte);
e alte tipuri de elemente pentru zidarie (silico- calcare, beton de agregate, piatrd);
e alte tipuri de mortare (mortare usoare).

(7) Codul nu se aplica la constructiile tehnologice de zidarie cum sunt: cosurile de fum
independente, cuptoarele industriale, canalele de fum, etc. precum si la zidariile consolidate
cu camasuieli armate a caror alcatuire se reglementeaza prin prescriptii speciale.

(8) Detalierea procedeelor de executie si de control al calitatii se va face de citre executant,
prin proceduri specifice sistemului de asigurare a calitatii.

(9) Inaintea inceperii lucrarilor de zidarie executantul lucririi va transmite reprezentantului
tehnic legal al investitorului, pentru aprobare, documentele de conformitate pentru
principalele materiale utilizate la realizarea zidariei (acest lucru se va face pentru fiecare
lot de fabricatie corespunzdator materialelor, ce urmeazd a fi utilizate).

e Declaratiile de conformitate pentru principalele materiale:
- Elemente pentru zidarie;
- Armaturi;
- Elemente metalice de legdtura intre straturi, ancore, eclise si similare;
- Mortare preparate industrial /semi-industrial.

e Metoda de definire a compozitiei mortarului de uz general:
- mortar performant, inclusiv rezultatele testelor de performanta;
- mortar de retetd conform CR 6, tabel 3.1.

e Procedurile de executie in conditii de timp friguros/calduros
e Procedurile de control pe santier

e Planul de control al calitatii, verificari si incercari in concordantd cu cerintele
formulate in specificatiile proiectului.

(10) Pe intreaga perioadd de executare a lucrdrilor se va respecta legislatia specifica privind
securitatea si sdndtatea Tn munca aplicabild, in vigoare, precum si cea privind apdrarea
impotriva incendiilor.

(11) Prezentul Cod prezintd si condifiile speciale pentru executia lucrarilor in situatii
particulare (conditii de temperaturi extreme, zidarii care se incarca prematur, etc.)

(12) Prezentul Cod nu contine prevederi referitoare la:

e realizarea ziddriei cu proprietdfi de rezistentd la foc; pentru aceastd situatie de
proiectare se aplica prevederile cuprinse in standardul SR EN 1996-1-2.
e executia zidariei cu elemente pentru zidarie recuperate din demolari.



CAPITOLUL 2. DEFINITII, NOTATIL, SIMBOLURI, PRESCURTARI,

>

DOCUMENTE DE REFERINTA.

2.1. Definitii

In acest paragraf sunt date principalele definitii legate de obiectul acestui Cod.

2.1.1. Tipuri de zidarii

Zidarie simpli/nearmata (ZNA): zidarie care nu contine suficientd armatura pentru
a putea fi considerata zidarie armatd - cum sunt zidaria confinatd, zidaria confinata si
armata 1n rosturile orizontale, zidaria cu inima armata.

Zidarie confinata (ZC): zidarie prevazuta cu elemente pentru confinare din beton
armat pe verticald (stilpisori) si pe orizontald (centuri), turnate dupd executarea
zidariei.

Zidarie confinati si armata in rosturile orizontale (ZC+AR): zidadrie confinata
(ZC) la care, in rosturile orizontale, sunt prevazute armaturi in cantitati suficiente, din
otel sau din alte materiale cu rezistentd semnificativa la intindere, in scopul cresterii
rezistentei la forta tdietoare si a ductilitdtii peretelui.

Zidirie cu inima armata (ZIA): zidarie alcatuita din doua straturi de zidarie paralele
avand spatiul dintre ele umplut cu beton armat sau cu mortar-beton (grouf) armat, cu
sau fard legaturi mecanice Intre straturi si la care cele trei componente conlucreaza
pentru preluarea tuturor categoriilor de solicitari.

Zidarie inramata in cadre (ZIC): zidarie alcatuita din unul sau mai multe straturi de
zidarie, cu legaturi mecanice intre straturi, inrdmatd intr-un cadru de beton armat/otel,
executatd dupa turnarea betonului/montarea cadre.

2.1.2. Tipuri de pereti din zidarie

In functie de rolul pe care il au in alcatuirea cladirii, peretii de zidarie se definesc astfel:

Perete structural: perete destinat sd reziste fortelor verticale si orizontale care
actioneaza, in principal, in planul sau.

Perete de rigidizare: perete dispus perpendicular pe un alt perete, cu care conlucreaza
la preluarea fortelor verticale si orizontale si contribuie la asigurarea stabilitatii
acestuia.

Perete nestructural: perete care nu face parte din structura principald a constructiei;
acest tip de perete poate fi suprimat fara sa prejudicieze integritatea restului structurii.

Perete inramat: perete inglobat intr-un cadru de beton armat/otel, care nu face parte
din structura principala dar care, in anumite conditii, contribuie la rigiditatea laterala a
cladirii si la disiparea energiei seismice; suprimarea in timpul exploatarii cladirii sau
crearea de goluri de usi/ferestre intr-un perete inramat se va face numai pe baza unor
justificari prin calcul (expertiza tehnicd) si cu masuri constructive adecvate.



2.1.3. Tipuri de mortare

e Mortar pentru zidarie: amestec de liant (ciment, var), nisip si apa; poate confine si
adaosuri/aditivi;

e Mortar performant pentru zidarie: mortar a carui compozitie si metoda de obtinere
este aleasa de producator in vederea obtinerii caracteristicilor specificate;

e Mortar de retetd pentru zidarie: mortar produs conform proportiilor predeterminate,
ale carui caracteristici rezultate sunt in functie de proportiile stabilite ale
constituentilor;

e Mortar pentru zidarie pentru utilizare generald (G): mortar pentru zidarie fara
caracteristici speciale;

e Mortar pentru zidarie pentru straturi subtiri (T): mortar performant pentru zidarie
cu dimensiunea maxima a agregatelor mai micd sau egala cu o valoare indicata (avand
compozitia realizatd pe baza de ciment, nisip fin si aditivi);

Nota. Prevederile prezentului Cod se aplica numai mortarelor care se utilizeaza pentru rosturi de agezare
cu grosimi de 0.5+3.0 mm.

e Mortar pentru zidirie pentru blocuri slefuite tip “glue”: mortar sub forma de
spuma polimerica aplicabil prin procedeul de "spumare" sau pensulare;

e Mortar-beton (grouf): amestec de ciment, nisip, pietris monogranular - de
dimensiunea unui bob de mazare (sort 0-3mm) - si apa. Amestecul se realizeaza cu o
consistentd redusa - tasare de circa 20 + 25 cm pe conul etalon de 30 cm Tnéltime.

2.1.4. Tipuri de elemente pentru zidarie

e Elemente pentru zidarie din argild arsa: element pentru zidarie produs din argild
sau alte materiale argiloase, cu sau fara nisip, materiale combustibile sau ali aditivi,
ars la o temperaturd suficient de ridicata pentru a obtine o legatura ceramica.

e Element pentru zidirie din beton celular autoclavizat: element pentru zidarie
obtinut din lianti hidraulici, ca de exemplu, ciment si/sau var, combinati cu un material
silicios fin, un material de expandare si apa.

e Valoare declaratia: valoarea unei caracteristici a elementului (de exemplu, rezistenta
medie la compresiune) pe care producdtorul garanteaza ca o poate atinge avand in
vedere precizia incercdrilor si variabilitatea procesului de productie.

e Aria brutd: aria definita de dimensiunile exterioare ale elementului in planul
considerat.

e Aria neta: aria efectiva a elementului in planul considerat (aria bruta din care se scad
ariile golurilor interioare si ale canelurilor exterioare).

e Rezistenta medie la compresiune a elementului: media aritmeticd a rezistentelor la
compresiune ale elementelor.

e Rezistenta caracteristica la compresiune a elementului: rezistenta la compresiune
corespunzatoare fractilului de 5% al distributiei statistice a rezistentei la compresiune.

e Rezistenta standardizati la compresiune a elementului: rezistenta la compresiune
a elementelor pentru zidarie transformata in rezistenta echivalentd a unui element
"uscat in aer" cu latimea de 100 mm si Tndlfimea de 100 mm.
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Element pentru zidirie categoria I: element pentru zidérie pentru care probabilitatea
de a nu atinge rezistenta medie/caracteristica la compresiune declarata este < 5%.

Element pentru zidarie categoria II: element pentru zidarie care nu indeplineste
nivelul de incredere al elementelor pentru zidarie categoria I.

2.1.5. Tipuri de elemente auxiliare

Elementele auxiliare pentru zidarie sunt:

Agrafe: dispozitive utilizate pentru a lega un perete de zidarie de alt perete de zidarie
printr-o cavitate sau de structura constructiei si care rezistd eforturilor de tensiune si de
compresiune, permitand o miscare diferentiald limitata in planul peretelui.

Armaturi de rost: armaturi prevdzute in rosturile orizontale pentru zidaria confinata
si armatd in rost orizontal ZC+AR (bare otel, plase din diferite materiale, alte forme
speciale).

Bride de fixare: dispozitive utilizate pentru a lega peretii de zidarie de alte
componente adiacente capabile sa reziste la eforturi de tractiune.

Etriere suport: dispozitive utilizate pentru a sprijini o grindd din beton, metal sau
lemn pe un perete de zidarie, prin incarcare directa prin intermediul unor suruburi sau
bride de fixare.

Console: dispozitive fixate de elementele de constructie din zidarie realizate dintr-un
suport individual pentru doud elemente adiacente pentru zidarie, care fac parte dintr-un
perete de zidarie.

Buiandrugi: elemente auxiliare de constructie sub forma de grinda, asezate deasupra
unui gol (deschideri) Intr-un perete de zidarie si care suportd o incdrcare provenita din
solicitarile gravitationale superioare acestora sau din actiunea montantilor adiacenti.

Materiale de hidroizolare pentru ruperea capilarititii: materiale auxiliare utilizate
pentru asigurarea unor sectiuni de separare, astfel incat sa se Intrerupa ascensiunea
apei capilare, in elementele structurale de zidarie.

2.1.6 Tipuri de aditivi

In functie de aplicatie, aditivii se impart in urméatoarele categorii:

Aditiv antrenor de aer/plastifiant: aditiv care sporeste lucrabilitatea sau care permite
reducerea continutului de apa, prin incorporarea in timpul amestecului a unei cantitagi
controlate si uniform distribuite, de bule mici de aer, care raman dupa intdrire.

Aditiv intarzietor de priza pentru mortare de zidirie cu priza pe termen lung:
aditiv intarzietor de priza destinat unei utilizari prevazute specifice in mortarul de
ziddrie cu priza pe termen lung care incorporeaza aerul antrenat.



2.2. Documente de referinta
2.2.1. Standarde

A. Standarde referitoare la elementele pentru zidarie si la incercarea acestora

SR EN 771- 1:2011 - Specificatii ale elementelor pentru zidarie. Partea 1: Elemente pentru
zidarie de argild arsa

SR EN 771- 4:2011 - Specificatii ale elementelor pentru zidarie. Partea 4: Elemente pentru
zidarie de beton celular autoclavizat

SR EN 772-1: 2011 - Metode de incercare a elementelor pentru zidarie. Partea 1:

Determinarea rezistentei la compresiune

B. Standarde referitoare la mortare si la incercarea acestora

SR EN 998-2:2011 - Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2
Mortare pentru zidarie
SR EN 1015-1:2001 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 1:
Determinarea distributiei granulometrice (analiza prin cernere)
SR EN 1015-2:2001 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 2:
Esantionarea globala a mortarelor si pregétire mortare de incercat
SR EN 1015-3:2001 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 3:
Determinarea consistenfei mortarului proaspat (cu masa de imprastiere)
SR EN 1015-9:2002 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 9:
Determinarea duratei de lucrabilitate si timpului de corectie a mortarului
proaspat
SR EN 1015-11:2002 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie. Partea 11:

Determinarea rezistentei la incovoiere a mortarului intarit

C. Standarde referitoare la incercarea ziddriei

SR EN 1052-1:2001 - Metode de incercare a zidariei. Partea 1:
Determinarea rezistentei la compresiune

SR EN 1052-2:2001 - Metode de incercare a zidariei. Partea 2:
Determinarea rezistentei la incovoiere

SR EN 1052-3:2003 - Metode de incercare a zidariei. Partea 3:
Determinarea rezistentei initiale la forfecare

SR EN 1052-3:2003/A1:2007 - Metode de incercare a zidariei. Partea 3:

Determinarea rezistentei initiale la forfecare
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SR EN 1052-4:2001 - Metode de incercare a zidariei. Partea 4:

Determinarea rezistentei la forfecare tinand seama de umiditatea inclusa

D. Standarde referitoare la componente auxiliare pentru ziddrie si la incercarea acestora

SR EN 845-1:2013 - Specificatie a componentelor auxiliare pentru zidarie. Partea 1:
Agrafe, bride de fixare, etriere suport si console

SR EN 845-2:2013 - Specificatie a componentelor auxiliare pentru zidarie. Partea 2:
Buiandrugi

SR EN 845-3:2013 - Specificatie a componentelor auxiliare pentru zidarie. Partea 3:

Plase de otel pentru armarea imbinarilor orizontale

E. Alte standarde

SR EN 196-1:2006 - Metode de incercari ale cimenturilor. Partea 1:
Determinarea rezistentelor mecanice
SR EN 196-3 +A1:2009 - Metode de incercari ale cimenturilor. Partea 3:
Determinarea timpului de priza si a stabilitatii
SR EN 413-2:2005 - Ciment pentru zidarie. Partea 2: Metode de incercare
SR EN 933-1:2012 - Incerciri pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 1: Determinarea granulozitatii - Analiza granulometrica
prin cernere
SR EN 934-3 +A1:2012 - Aditivi pentru beton, mortar si pastd. Partea 3:
Aditivi pentru mortar de zidarie. Definitii, conditii, conformitate, marcare

si etichetare

F. Eurocoduri pentru structuri

SR EN 1996-1-2:2005 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 1-2:
Reguli generale. Calculul structurilor la foc

SR EN 1996-1-2:2005/AC:2012 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 1-2:
Reguli generale. Calculul structurilor la foc

SR EN 1996-1-2:2005/NA:2012 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 1-2:
Reguli generale. Calculul structurilor la foc. Anexa nationala

SR EN 1996-2:2006 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 2:
Proiectare, alegere materiale si executie zidarie

SR EN 1996-2:2006/AC:2010 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 2:

Proiectare, alegere materiale si executie zidarie



SR EN 1996-2:2006/NB:2008 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 2:

Proiectare, alegere materiale si executie zidarie. Anexa nationala

2.2.2. Reglementiri tehnice

Nr.
crt.

Reglementare tehnica

Act normativ prin care se aproba
reglementarea tehnici/publicatia

Cod de proiectare seismica - Partea I -
Prevederi de proiectare pentru cladiri,

Ordinul ministrului dezvoltérii regionale si
administratiei publice nr.2465/2013 din 8

| R T august 2013, publicat in Monitorul Oficial
indicativ P 100-1/2013 al Romaniei, Partea I nr. 558 si nr. 558 bis
din 3 septembrie 2013
Cod de proiectare seismica - Partea a I1I-a - Ordinul ministrului dezvoltarii regionale si
Prevederi pentru evaluarea seismica a cladirilor | 1ocuintei nr.704/2009 publicat in
2 | existente, indicativ P 100-3/2008 Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |
nr.674 sinr. 674 bis din 1 octombrie 2009,
cu completarile ulterioare
Cod de proiectare pentru structuri din zidarie, | Ordinul ministrului dezvoltarii regionale si
indicativ CR 6 -2013 administratiei publice nr.2464/2013 din 8
3 august 2013, publicat in Monitorul Oficial
al Romaniei, Partea I nr. 582 si nr. 582 bis
din 13 septembrie 2013
Normativ pentru producerea betonului si Ordinul ministrului dezvoltarii lucrarilor
executarea lucrdrilor din beton, beton armat si | publice si locuintei nr.577/2008 din 29
4 | beton precomprimat - Partea 1: Producerea aprilie 2008, publicat in Monitorul Oficial
betonului, indicativ NE 012/1-2007 al Romaniei, Partea I nr. 374 din 16 mai
2008
Normativ pentru producerea si executarea Ordinul ministrului dezvoltarii regionale si
5 lucrarilor din beton, beton armat si beton turismului nr.2.514/2010, publicat in
precomprimat - Partea 2: Executarea lucrdrilor | Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I nr.
din beton, indicativ NE 012/2-2010 853 si nr. 853 bis din 20 decembrie 2010
Specificatie tehnica privind produse din otel Ordinul ministrului dezvoltarii regionale si
6 | utilizate ca armaturi: cerinte si criterii de turismului nr. 683/2012, publicat in

performanta, indicativ ST 009-2011

Monitorul Oficial, Partea I, nr. 337 din 18
mai 2012
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CAPITOLUL 3. DOCUMENTATIA TEHNICA PENTRU EXECUTIA
LUCRARILOR DE ZIDARIE

(1) Executia lucrarilor de zidarie se va face pe baza urmatoarelor categorii de documente:

e piese desenate - planuri la scari convenabile pentru descrierea completa a lucrarilor in
ansamblu si a tuturor detaliilor aferente; nu se acceptd trimiteri pentru detalii la
documente normative sau la alte surse de informare

e piese scrise - documente scrise care explica / precizeaza prevederile proiectului in
vederea executdrii cladirii in conformitate cu:

- obiectivele / cerintele investitorului

- ipotezele de proiectare referitoare la materialele componente si la procedurile de
executie.

Continutul minim obligatoriu al documentatiei este detaliat la paragrafele 3.1 si 3.2.

(2) Executia lucrarilor de zidarie va fi inceputd numai daca documentatia tehnicd mentionata
la (1) este elaborata, verificata si avizatd conform prevederilor legale.

(3) Verificarea calitatii executiei conform prevederilor din acest Cod se va face in raport cu
conditiile tehnice specificate in proiect si cu reglementarile specifice materialelor si
procedeelor respective de executie.

3.1. Descrierea generala a lucrarilor de zidérie prevazute in proiect

(1) Descrierea generala a lucrarilor de zidarie prezinta:
e identificarea / localizarea in cladire a lucrarilor de zidarie

e conditiile tehnice si nivelurile de performanta ale materialelor pentru zidarie luate in
considerare la proiectare.

(2) Modificarea la executie a acestor prevederi nu este permisd fara acordul scris al
proiectantului (din punct de vedere al solutiei tehnice) si al investitorului (din punct de vedere
al costurilor care rezulta).

(3) Documentatia tehnica va contine lista de mai jos in care se va bifa situatia corespunzatoare
din proiect si se vor inscrie valorile specificate.

3.1.1. Tipuri de zidarie

3.1.1.1. Zidarie simpld /nearmata (ZNA)

3.1.1.2. Zidarie confinata (ZC)

3.1.1.3. Zidarie confinata si armata in rosturile orizontale (ZC+AR)
3.1.1.4. Zidarie cu inima armata (ZIA)

3.1.1.5. Zidarie inramata in cadre de beton armat/de otel (ZIC)

3.1.2. Pereti exteriori

3.1.2.1. Pereti structurali
= Tipul zidariei ZNA/ZC/ZC+AR/ZIA
= Alcétuirea peretilor
— un singur strat / dublu strat cu gol interior (fatada ventilatd)
— grosime ......mm

3.1.2.2. Pereti nestructurali inramati in cadre de beton armat/de otel ZIC
— grosime ......mm



3.1.2.3. Pereti nestructurali care nu sunt inramati in cadre de beton armat/de otel
— grosime ......mm

3.1.2.4. Pereti de placare
— grosime......mm

3.1.2.5. Sistem de termoizolatie exterior (daca este cazul)
— tipul sistemului
— caracteristici specifice

3.1.3. Pereti interiori

3.1.3.1. Pereti structurali
= Tipul zidariei ZNA/ZC/ZC+AR/ZIA
— grosime ........... mm

3.1.3.2. Pereti nestructurali inramati in cadre de beton armat/de otel ZIC
— grosime ........... mm

3.1.3.3. Pereti despartitori nestructurali
— grosime .......... mm

3.1.4. Materiale pentru zidarie

Se specifica separat pentru:

* pereti structurali / panouri inrdmate
*  pereti exteriori / pereti interiori

3.1.4.1. Elemente pentru zidarie

— Material
* Ceramice fi=......... N/mm?%/ fop=evenn.. N/mm?
* BCA f=eennnn.. N/mm?/ fop=......... N/mm?
— Dimensiuni
lungime: ....... mm
latime: ... mm
* Inaltime: ...... mm

— Clase de tolerante definite conform SR EN 771-1 si SR EN 771-4
Valoare medie / Limite
- Produse ceramice conform SR EN 771-1

T1/R1

T1+/RI1+

T2 /R2

T2+ /R2+

Produse din BCA conform SR EN 771-4
GPLM - pentru utilizare generala

* TLMA — pentru straturi (rosturi) subtiri
* TLMB — pentru straturi (rosturi) subtiri

% X%k
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— Incadrarea elementului in grupe in functie de caracteristicile geometrice conform CR 6,
art.3.1.2.2.

* Grupal
* QGrupa 2
*  QGrupa 2S

— Configuratie (grosimi de pereti si volum de goluri) conform tabelului 8.1 din codul P 100-
1 (a se vedea si Anexele C si ZA din SR EN 771-1 si SR EN 771-4)

— Forma fetei de capat

Plana
Nut si feder
*  Cu locas pentru mortar

— Categoria elementului in functie de nivelul de incredere al proprietatilor mecanice -
conform SR EN 771-1 /SR EN 771-4:

* Categoria |
*  Categoria II

— Categoria elementului in functie de densitatea aparenta - conform SR EN 771-1 pentru
produse ceramice:

* Elemente LD
* Elemente HD

— Densitatea aparenta 1n stare uscatd, pentru elementele ceramice si BCA

— Rezistentele mecanice ale zidariei

* Rezistentele standardizate la compresiune
- f = N/mm?

- kao = e N/ mm2

* Rezistentele caracteristice la incovoiere perpendicular pe plan - aderenta la intindere
din incovoiere
- = N/mm*
- kaz = e N/ mmz

— Cerinte speciale de durabilitate (in functie de conditiile specifice de utilizare, prin
declaratie voluntard)

Rezistenta la inghet/dezghet
Continutul de saruri solubile active
Dilatarea datorita umiditatii
Permeabilitatea la vapori de apa
Reactia la foc

* % X% ok %

— Condifii speciale de calitate (proprietdfi aspect / proprietdfi fizice) pentru elemente
conform Cod

e (alitatea A (superioard)

e (alitatea B (normald)



3.1.4.2. Mortar

— Mortar tip
* de utilizare generald (G) / pentru rosturi subtiri (T) / mortar usor (L)/ mortar tip (glue)
— Metoda de stabilire a compozitiei
* mortar proiectat / mortar de retetd
— Compozitia pentru mortare de refetd
* ciment...../var....../nisip.....
— Prevederi speciale pentru:
aditivi
adaosuri
*  coloranti
— Conditii de preparare

industrial
* 1in statii centralizate
* la santier

— Rezistenta la compresiune
* M.

— Cerinte speciale de durabilitate (in functie de conditiile specifice de utilizare)
3.1.4.3. Materiale auxiliare

— Straturi de rupere a capilaritatii

*  Material
Tip
*  Proprietati speciale
— Ancore / agrafe

Material
Dimensiuni
Protectie anticoroziva

— Armadturi pentru rosturi

Material
Dimensiuni
*  Protectie anticoroziva

— Buiandrugi prefabricati

*  Descriere conform SR EN 845-2
3.1.5. Specificatie privind realizarea sliturilor

La realizarea zidariei
*  Prin frezare (cu dispozitive mecanice) dupa realizarea zidariei
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3.2. Prevederi de verificare si control

(1) Documentatia va contine si urmatoarele categorii de prevederi pe baza carora executantul
(constructorul) va intocmi programul de asigurare si control al calitatii lucrarilor de zidarie:

e Fazele determinante, cu precizarea pozitiilor/marimile care se verifica

e Valorile de control si conditiile pentru continuarea lucrarilor

e Fazele/etapele care devin lucrari ascunse (pentru care trebuie intocmite documente de
receptie partiald).



CAPITOLUL 4. CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU
MATERIALE SI PRODUSE PENTRU ZIDARIE

4.1 Conditii tehnice pentru elemente de zidarie

(1) Elementele pentru zidarie folosite la santier trebuie sa satisfacd in totalitate urmatoarele
cerinte la locul de punere in operd pentru fiecare cantitate si produs livrat la santier
(depdsirea unui procent de 10% neonformitati conduce la respingerea cantitdtii livrate;
prelevarea se va face in conformitate cu specificatiile din standardul de produs):

e specificatiile tehnice ale proiectului;

e cerintele de performanta din SR EN 771-1 (pentru elementele din argila arsa) si din
SR EN 771-4 (pentru elementele din BCA);

e conditiile speciale de utilizare stabilite prin P 100-1 si CR 6;

e conditiile de calitate, din punct de vedere al aspectului si al proprietatilor fizice
stabilite prin acest Cod.

(2) Elementele pentru zidarie se clasificd din punct de vedere al cerintelor de aspect si al
proprietatilor fizice in doud clase de calitate, astfel:

e (lasa de calitate A (superioara)
e (lasa de calitate B (normala).

Parametrii care definesc clasele de calitate si valorile acestora pentru fiecare clasd de
calitate se dau in prezentul Cod.

(3) Elementele pentru zidarie din cele doua clase de calitate se folosesc dupa cum urmeaza:

e Elementele pentru zidarie din clasa de calitate A se vor folosi obligatoriu, pentru toate
lucrarile de zidarie, in urmatoarele conditii:

- pentru toate clddirile din clasele de importanta-expunere I si II in toate zonele
seismice;

- cladirile din clasa de importanta — expunere III cu inaltime > P+2E in zonele
seismice cu acceleratia terenului pentru proiectare a, > 0.25g, pentru pereti
structurali.

e FElementele pentru zidarie din clasa de calitate B se vor folosi pentru toate cladirile la
care nu este obligatorie folosirea elementelor din clasa de calitate A.

(4) In functie de aspect si de caracteristicile fizice, elementele din argila arsa HD, se impart in
doua clase de calitate: calitatea A si calitatea B conform criteriilor si valorilor tolerantelor din
tabelul nr.1.
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Tabelul nr.1 Criterii i valori ale tolerantelor pentru elemente din argild arsa HD

Conditii de admisibilitate

Caracteristica Calitatea A Calitatea B
(superioari) (normali)
Absorbtie de apd, %:
max.* 18 20
Rezistenta la inghet-dezghet* clasa F1 sau F2 clasa F1 sau F2

se admit in misura in care nu

Eflorescente nu se admit o
sunt daunatoare
Culoarea nu se normeaza nu se normeaza
Deformarea muchiilor si a 3 4

fetelor (sageatd), mm, max.

Stirbituri la muchii, colturi si

fete:
- NUMAar, max. 1 3
- lungimea, mm, max. 25 35
la mai mult de 5% din 2 din fetele laterale si
cantitatea livrata muchiile aferente trebuie sa

fie fara stirbituri

Se admite maxim o crapatura

Crapaturi mai mici de 0.1 mm . VIR cu deschiderea mai mare de 1
) (1) nu se admit crapaturi .
(1) pe fetele laterale: mm pe fiecare dintre fete

~ vizibile cu ochiul liber
- numar, max. 1
- lungime, mm, max. 22
(i1) pe fetele de asezare
(I1xDb) (i1) nu se admit crapaturi (i1) se admit crapaturi mai
la mai mult de 5% din mai mari de 1 mm mari de 1 mm deschidere
cantitatea livrata deschidere
Corpuri strdine 1n caramizi
n stare cruda, cu dimensiuni, 6 6
max., mm
. e e nu se admit mai mari nu se admit mai mari
Granule de var in caramizi arse
de 1 mm de 2 mm
Jumatati de caramizi, %, max. 5% din cantitatea livrata 5% din cantitatea livrata
Caramizi insuficient arse, %: .
max nu se admit 3

* pentru zidaria neprotejatd/aparenta

(6) In functie de aspect si de caracteristicile fizice, elementele din argild arsd LD din grupele 2
si 2S (asa cum sunt definite in codul CR 6) se impart in doua clase de calitate: calitatea A si
calitatea B, conform criteriilor si valorilor tolerantelor din tabelul nr.2.



Tabelul nr.2 Criterii si valori ale tolerantelor pentru elemente din argild arsa LD

Denumirea

Conditii de acceptabilitate

Clasa de calitate Calitatea A Calitatea B
(superioard) (normal3)
Clasa de Clasa de
Variatii ale Lungime mm toleranta toleranta
dimensiunilor nominale Latime mm T2/R2 sau T2/R2, sau
Grosime mm Tm/Rm T1/R1, sau
Tm/Rm
Densitate % D2 D2, sau D1, sau
Dm
Muchii interioare Procent % 10 25
cripate lungime cm
la mai mult de 5% din
cantitatea livrata
Muchii exterioare Numar numar max. 1 max.2
crapate maxim/perimetrul maxim
elementului
lungime
Muchii interioare Intreruperi de la numar 2 (dar nu 3 (dar nu
intrerupte (accidente | fata superioara la maxim alaturate) alaturate)
locale rezultate din fata inferioara de
extrudarea argilei, etc.) asezare
<1,2% <1,5%
din diagonala din
Plancitate Concavév/ mm/mm suprafetei de diagona}a
Convexa asezare/ suprafetei de
idem asezare/
idem
Stirbituri la muchii maxim buc/mm 2 4
la mai mult de 5% din la max. 1/3 din | la max. 1/2 din
cantitatea livrata inaltimea inaltimea
elementului de | elementului de
zidarie zidarie
Stirbituri la colturi maxim buc/mm 2 4
la mai mult de 5% din la max. 1/3 din | la max. 1/2 din
cantitatea livrata inaltimea inaltimea
elementului de | elementului de
zidarie zidarie

* abaterea de forma spatiald reprezinta diferenta de forma fatd de figura geometricd considerata
paralelipiped dreptunghic (méasurabil prin verificarea unghiurilor de 90 grade intre laturile corpului).

(7) Elementele care nu se incadreaza in limitele stabilite in tabelul nr. 2 se vor folosi numai
pentru anexe gospodaresti si constructii provizorii pentru toate zonele seismice.

(8) In functie de aspect si de caracteristicile fizice, elementele pentru zidarie din BCA se
clasifica in doua clase de calitate conform criteriilor si valorilor tolerantelor din tabelul nr.3.
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Tabelul nr.3 Criterii si valori ale tolerantelor pentru BCA

Denumirea Conditii de acceptabilitate
Clasa de calitate Calitatea A Calitatea B
(superioara) (normali)
GPLM
Lungime mm +3 mm +3 /-5 mm
Inaltime mm +2 mm +3 /-5 mm
Latime mm + 2 mm + 3 mm
TLMB
Variatii ale I:ungime mm + 1,5 mm -
dimensiunilor nominale Inaltime mm + 1,0 mm -
Latime mm + 1,5 mm -
TLMA
Lungime mm - +3 mm
Inaltime mm - +2 mm
Latime mm - +2 mm
G}E[,:‘XM mm 3 3
Abatere de la .
e TLMB
rectiliniaritatea Max mm 1 -
muchiilor TLMA - _ ,
Max.
GDI/I;’XM mm 3 3
Abatere de la planeitate TLMB mm 1 i
a fetelor Max.
TLMA mm i )
Max.
2 buc 4 buc
Stirbituri la muchii Cel mult cu adancimea < 15 mm si lungimea
<30 mm fiecare
2 buc | 4 buc
Stirbituri la colturi Cel mult cu dimensiunile <25 mm x 35 mm
x latimea elementului
2 buc | 4 buc
Adéncituri pe fete Cel mult cu dimensiunea cea mai mare, in

planul fetelor, < 100 mm si
adancimea < 20 mm

(9) Elementele care nu se incadreaza in limitele stabilite in tabelul nr.3 se vor folosi numai
pentru anexe gospodaresti si constructii provizorii pentru toate zonele seismice. Pentru abateri
minore fatd de cerintele si limitele din prezentul Cod, proiectantul poate decide pe baza unei
evaludri, ce se va atasa la Cartea tehnica a constructiei, acceptarea sau respingerea loturilor cu

astfel de probleme.

4.2. Conditii tehnice pentru mortare de zidarie

4.2.1. Conditii tehnice pentru mortar de uz general (G)

4.2.1.1. Prevederi pentru mortarele preparate industrial si semifabricate industrial




(1) Mortarele de tip industrial si semifabricate industrial se vor utiliza pe baza fiselor tehnice
ale producatorilor, in conformitate cu SR EN 998-2 si tinand seama de clasele de expunere.

4.2.1.2. Prevederi pentru mortarele preparate la santier
4.2.1.2.1. Conditii pentru folosirea mortarelor preparate la santier

(1) Utilizarea mortarelor preparate la santier este permisd numai pentru peretii structurali,
panourile de zidarie inramata si peretii nestructurali din urmatoarele cladiri:

e (ladiri din clasele de importantd-expunere III si IV in toate zonele seismice
e (Cladiri din clasa de importantd-expunere II in zonele seismice cu ag < 0.20g.

Pentru toate elementele de constructie din zidarie ale cladirilor din clasa de importanta-
expunere | in toate zonele seismice nu este permisd folosirea mortarelor preparate la santier.

(2) Lucrabilitatea mortarului proaspat si rezistenta mortarului intarit pentru mortarele de
retetd preparate la santier vor fi verificate obligatoriu prin incercédri prealabile pentru
rezistentd, conform SR EN 1015-11 si pentru lucrabilitate, conform SR EN 1015-3 si SR EN
1015-9, pentru urméatoarele categorii de cladiri:

e (ladiri din clasa de importanta-expunere III cu indlfime > P+2E in zonele seismice cu
a,>0.15¢g

e (ladiri din clasa de importanta-expunere Il cu indl{ime > P+1E 1in zonele seismice cu
a,=0.15g s1a, = 0.20g.

(3) Mortarele preparate la santier sunt mortare de utilizare generala (G)

(4) Compozitia mortarelor preparate la santier se va stabili prin specificatiile de proiectare,
avand in vedere cerintele de:

e rezistentd la compresiune,

e rezistentd de aderentd in asociere cu elementele pentru zidarie specificate,

e durabilitate,

e executie.

(5) Pentru asigurarea cerintelor de rezistentd la compresiune si de aderentd, mortarele
preparate la santier vor avea compozitiile date in tabelul nr.4 conform CR 6, art. 3.2.2.(3)

Tabelul nr.4 Compozitiile mortarelor preparate la santier

Clasa . Ciment | Nisip Var
mortarului

M25¢ 1 4 ---
M 2.5 c-v 1 7 1
M5c 1 3 ---
M5 c-v 1 5 1/4
M 7.5¢ | 2.75 —
M 10 1 2.5 ---

(6) Pentru asigurarea cerintelor de durabilitate conform CR 6, art.4.3.3.2., in functie de clasa
de expunere, mortarele preparate la santier vor avea compozitiile specificate mai jos (pentru
clasa de rezistenta minima M 5):

e Mortar S

- ciment CEM 1I/B-M 32.5 385 kg
- nisip 0-4 mm 1540 kg
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- aditiv antrenor de aer 3.73 /m’
- apa in cantitatea necesard obtinerii lucrabilitatii

e Mortar M
- ciment CEM 1I/B-M 32.5 315kg
- nisip 0-4 mm 1540 kg
- aditiv antrenor de aer 3.00 I/m’

- apa 1n cantitatea necesara obtinerii lucrabilitatii

e Mortar P
- ciment CEM II/B-M 32.5R 240 kg
- nisip 0-4 mm 1540 kg
- aditiv antrenor de aer 2.33 I/m’

- apa 1n cantitatea necesara obtinerii lucrabilitatii.

(7) La stabilirea retetei se va avea in vedere limitarea continutului de cloruri conform
SR EN 998-2 cu exceptia cazurilor 1n care specificatiile au prevederi explicite in acest sens.

4.2.1.2.2. Conditii tehnice privind materialele componente pentru mortarele preparate la
santier

4.2.1.2.2.1. Conditii privind agregatele

(1) Agregatele folosite pentru mortarele preparate la santier vor respecta cerintele specificate
in prezentul Cod.

4.2.1.2.2.2. Conditii privind liantii

(1) Liantii folositi pentru mortarele preparate la santier vor respecta cerintele specificate in
prezentul Cod.

(2) Conditiile de folosire a adaosurilor si aditivilor pentru mortarele preparate la santier se
stabilesc prin specificatiile de proiectare. In lipsa acestor precizdri nu este permisa folosirea
adaosurilor si aditivilor.

(3) Pentru mortarele folosite la zidariile din zonele seismice cu a,> 0.25g adaosurile de tip
"antrenor de aer" vor fi limitate la 16% din cantitatea de ciment.

(4) La prepararea mortarului se vor utiliza adaosuri si aditivi cu performante ale
caracteristicilor esentiale (dozaj, continut de aer antrenant, continut maxim de ioni de
clor/alcali, continut/emisie de substante periculoase, comportare la coroziune, etc.) conforme
cu prevederile din reglementdrile tehnice de la pct.2.2.2 privind proiectarea/executia
constructiilor din zidarie, precum si cu cele din legislatia privind punerea pe piatd a
produselor pentru constructii, in vigoare.

(5) La prepararea mortarelor "decorative se vor utiliza coloranti cu performante ale
caracteristicilor esentiale (timp de prizd, rezistentd la compresiune, compozitie mortar cu
coloranti, continut de substante solubile in apa, cloruri solubile, continut/emisie de substante
periculoase, pierdere la calcinare, putere de colorare, rezistentd la intemperii, stabilitate
termica, etc.) conforme cu prevederile din reglementdrile tehnice de la pct.2.2.2 privind
proiectarea/executia constructiilor din zidarie, precum si cu cele din legislatia privind punerea
pe piatd a produselor pentru constructii, in vigoare.

(6) Liantii mortarelor preparate pe santier trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte privind
caracteristicile fizico-mecanice:



Tabelul nr.5 Cerintete pentru liantii utilizati in santier

Caracteristica Valoare de referinta Standardul de incercari
Timp de priza initial (min) >120 SR EN 196-3
Timp de priza final (ore) <15 SR EN 196-3
Stabilitate (mm) <10 SR EN 196-3
Rezistenta la compresiune
12 zile: > TMpa SREN 196-1
« 28 zile: > 12,5Mpa
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(7) Mortarul proaspat preparat pe baza de lianti trebuie sa satisfaca urmatoarele cerinte:

Tabelul nr.6 Cerinte pentru mortarul proaspét

Caracteristica Valoare de referinti Standardul de incercari
Continut de aer % din volum 2 =20 SR EN 413-2/
' SR EN 1015-2
Retinerea de apa % din masa 80 + 95 SR EN 413-2
Timp dg '1mpra§tlere (sef:) . SR EN 413-2/
Lucrabilitate corespunzatoare 5+30 sec
! e SR EN 1015-3
pentru un ciment de zidarie

(8) Pentru mortarul preparat pe baza de lianti, se recomanda utilizarea urmatoarelor retete de
preparare:

Tabelul nr.7 Retete pentru mortarul preparat pe baza de lianti

Caracteristica | Mortar predozat sac Nisip Apa
(litri) (litri)
M 10 1 10 (1 galeatd) 28
M5 1 12 35
M2.5 1 17 43

(9) In cazul in care nu sunt specificate alte domenii de utilizare, mortarele preparate pe baza
de lianti nu se folosesc in medii sulfatice si acide.

4.2.1.2.2.3 Conditii privind apa de amestec
(1) Apa de amestec trebuie sa fie limpede, potabila si sd nu contind cantitd{i periculoase de

acizi, alcali si materiale organice.

(2) Pentru prepararea mortarului nu se accepta folosirea apei de mare.
4.2.1.2.3. Conditii privind amestecarea componentelor

(1) Amestecarea componentelor pentru prepararea mortarului pentru zidarie folosit la cladirile
din toate clasele de importanta-expunere si in toate zonele seismice, indiferent de numarul de
niveluri, se va face obligatoriu cu malaxorul mecanic

(2) Amestecarea manuala este permisd numai pentru anexele gospodaresti si cladirile
provizorii.

(3) In malaxor sunt amestecate mai intdi jumatate din cantitatea de apa si agregatele fine.
Liantii si restul de apa se adauga apoi. Amestecarea finala va dura cel putin 5 minute.
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4.2.1.2.4. Timp de utilizare si de corectare

(1) Mortarul va fi utilizat in timp de cel mult 1 ord de la amestecare.

(2) Daca mortarul se intareste datoritd absorbtie apei de amestecare poate fi reamestecat dupa
ce s-a adaugat o cantitate de apa. Aceasta operatie se poate face o singurd data.

(3) Mortarul care a inceput sa faca priza va fi inlaturat de la punctul de lucru.
4.3. Conditii tehnice pentru materiale auxiliare pentru zidarie
4.3.1 Conditii tehnice pentru bride, console, ancore

(1) Dimensiunile, detaliile constructive si modul de dispunere in plan si in elevatie a
elementelor de prindere vor fi cele stabilite prin proiect. Modificarea acestora de cétre
executant se poate face numai cu acordul scris al proiectantului.

(2) Bridele, consolele si ancorele utilizate vor avea performante ale caracteristicilor esentiale
(dimensiuni - lungimi, grosimi, diametre -, tolerante, rezistenta mecanica la
compresiune/tractiune — dupa caz, deplasare sub incarcare, penetrare a apei in cavitate,
durabilitate, etc.) conforme cu prevederile din reglementarile tehnice de la pct.2.2.2 privind
proiectarea/executia constructiilor din zidérie, precum si cu cele din legislatia privind punerea
pe piata a produselor pentru constructii, in vigoare. Atunci cand elementele de ancorare sau de
fixare sunt furnizate sau sunt specificate ca parte integrantd dintr-o componenta auxiliara,
cerintele de performanta se aplica intregului produs.

(3) Elementele de ancorare pentru zidaria cu rosturi subtiri nu fac obiectul prezentului Cod.
4.3.1.1 Materiale

(1) Materialele utilizate pentru executarea produselor (bride, console, ancore, etc.) si a
acoperirilor de protectie impotriva coroziunii trebuie sa corespunda specificatiilor din proiect
pentru satisfacerea exigentelor de rezistentd si de durabilitatea impuse de conditiile de
expunere. Materialele trebuie sa fie compatibile cu mortarele/betoanele in care se inglobeaza.

(2) Materialele utilizate pentru fabricarea bridelor de fixare, consolelor si ancorelor (de
exemplu: otel inoxidabil austenitic, bronz, cupru, sirma de otel zincata, table sau benzi din
otel zincate cu acoperire organicd, benzi de otel prezincate, etc.) trebuie sa satisfaca conditiile
prevazute in anexa A a standardului SR EN 845-1 in ceea ce priveste sistemele de protectie
impotriva coroziunii.

(3) Producitorul trebuie sa declare modul de combinare a elementelor pentru zidarie, mortare
si fixari pentru care valorile declarate ale caracteristicilor de performantd pentru produs
corespund specificatiilor din proiect

4.3.1.2 Protectia anticoroziva

(1) Elementele de ancorare, care nu sunt realizate din materiale rezistente la coroziune, se vor
proteja anticoroziv prin procedee chimice sau electrochimice conform specificatiilor din
proiect.

(2) Toate elementele care alcdtuiesc ancorajele trebuie sa fie incadrate si tratate Tmpotriva
coroziunii in aceiasi clasi de expunere. In conditiile in care unul dintre elementele sistemului
de ancorare are o incadrare intr-o clasa de expunere inferioara, clasa de expunere a sistemului
va fi cea a elementului cu Incadrarea cea mai defavorabila.



(3) Caracteristica de material pentru protectia la coroziune va fi data printr-o referintd unica
material/acoperire.

(4) Referintele privind alegerea materialului si a protectiilor, in functie de clasa de expunere
sunt date in anexa C a standardului SR EN 1996-2.

(5) In cazul in care elementele de fixare auxiliare trebuie sd permitd deformatii in timpul
montajului sau al utilizarii, se va tine seama de capacitatea materialului de acoperire pentru
protectie de a rezista deformatiilor specifice.

(6) Acoperirea cu material de protectie impotriva coroziunii, trebuie aplicata dupa fasonarea
ancorelor si trebuie sd 1si menfind integritatea pe toatd durata de serviciu a ancorelor
raspunzand la solicitarile normale de exploatare si la solicitarile exceptionale (seismice).

4.3.2. Conditii tehnice pentru buiandrugi prefabricati
4.3.2.1 Materiale

(1) Buiandrugii folositi 1n cladirile din zidarie pot avea una dintre urmatoarele alcatuiri:
e buiandrugi simpli
e buiandrugi compusi
e buiandrugi combinati.

(2) Buiandrugii prefabricati (simpli) se vor realiza din urmatoarele materiale:

e Otel
e Beton armat sau precomprimat.

(3) Atunci cand materialele sau partile componente ale unui buiandrug combinat sau a unui
buiandrug compus nu sunt furnizate pentru a fi parte din produs, materialele componente
trebuie specificate conform specificatiilor tehnice de produs.

4.3.2.2 Dimensiuni si tolerante

(1) Lungimea buiandrugului este definitd de latimea golului la care se adaugd de doud ori
lungimea de rezemare. Lungimea de rezemare minima trebuie sd fie cel pufin egald cu cea
specificatd in proiect.

(2) Forma si dimensiunile buiandrugului trebuie sa corespunda prevederilor proiectului cu
incadrarea in tolerantele date in tabelul nr.8.

Tabelul nr.8 Tolerante pentru buiandrugi

Caracteristica Toleranta
Lungimea + 15 mm
Latimea si indl{imea +5 mm

0.5 % din lungime, dar < 10 mm
in raport cu profilul prevazut

Curbura partii prefabricate a 0.7 % din lungime,

buiandrugului compus in raport cu profilul prevazut

Liniaritate sau curbura

4.3.2.3 Protectia anticoroziva

(1) Protectia impotriva coroziunii depinde de tipul de buiandrug, de prezenta sau absenta unui
sistem de etanseitate separat, de gradul de expunere si de conditiile climatice.
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(2) Buiandrugii din otel, altii decat cei din otel inoxidabil austenitic, trebuie protejati
impotriva coroziunii, in functie de clasa de expunere in care este incadrat elementul structural
din zidarie in conformitate cu anexa C 1 a standardului SR EN 845-2.

(3) In cazul buiandrugilor din beton si a buiandrugilor compusi armitura trebuie protejati
conform conditiilor din anexele C 2 si C 3 ale standardului SR EN 845-2.

4.4. Conditii tehnice pentru betoane
4.4.1. Specificatii tehnice pentru betoanele elementelor de confinare

(1) Pentru betoanele folosite la realizarea elementelor de confinarea a peretilor din zidarie se
vor respecta cerintele si toate conditiile de calitate din NE 012/2 in ceea ce priveste:

materialele folosite la preparare;

cerinte de baza privind compozitia betoanelor;

prepararea betonului;

cerintele si niveluri de performanta pentru caracteristicile betonului proaspat si intarit;
transportul;

punerea in opera;

sistemul de asigurare si de control al calitatii.

(2) In cazul in care se doreste imbunititirea unor caracteristici ale betonului se vor introduce
aditivi, dupa caz, pentru cresterea lucrabilitatii, pentru reducerea contractiei sau pentru
accelerarea sau reducerea timpului de priza si de intdrire. Cantitatea de aditivi se va specifica
in lista componentilor constitutivi din reteta de preparare data in specificatiile de proiectare.
Cantitatile vor fi mentionate gravimetric sau volumetric.

(3) Limitarea aditivilor/adaosurilor:

e Antrenorii de aer se vor utiliza conform specificatiei din proiect
e Aditivii pentru timp friguros (clorura de calciu) se vor utiliza conform 5.2.2.1.

(4) Pentru betonul elementelor de confinare si pentru betonul din stratul median al zidariei cu
inimad armata (ZIA) se vor respecta prevederile din CR 6 1n ceea ce priveste dimensiunile
agregatelor si lucrabilitatea.

(5) Betonul de reteta fabricat la santier poate fi utilizat la turnarea elementelor de confinare si
a stratului median al ZIA numai pentru urmatoarele categorii de cladiri:

e (ladiri din clasele de importanta-expunere III si IV in toate zonele seismice
e (Cladiri din clasa de importanta-expunere II in zonele seismice cu a, < 0.20g.

Pentru elementele de confinare si pentru stratul median al ZIA ale cladirilor din clasa de
importanta-expunere I in toate zonele seismice nu este permisa folosirea betoanelor preparate
la santier.

(6) La utilizarea betonului de retetd, fabricat la santier, se vor verifica calitatile
componentelor din punct de vedere al concordantei cu cerintele din reglementérile tehnice in
vigoare. In cazul in care cimentul este procurat de la un depozit (baza de livrare) livrarea
cimentului trebuie sa fie insotitd de o declaratie de conformitate in care se va mentiona:

tipul de ciment si fabrica producétoare;

data sosirii in depozit;

numarul certificatului de calitate eliberat de producétor si datele Inscrise in acesta;
garantia respectarii conditiilor de pastrare;



e numarul buletinului de analizd a calitatii cimentului efectuatd potrivit reglementarilor
tehnice si legislatiei aplicabile n vigoare si datele continute in acesta;
e precizarea conditiilor de utilizare in cazurile in care termenul de garantie a expirat.

4.4.2. Conditii tehnice pentru grout (mortar-beton)

(1) Betoanele de tip grout (mortar-beton) sunt utilizate pentru umplerea golurilor din
elementele cu forme speciale folosite la zidaria armatd precum si pentru stratul central al
zidariei cu inima armata.

(2) In functie de aplicatie si de modul de preparare mortar-betonul se clasifica in:

e mortar-beton fin preparat numai cu nisip, in cazul folosirii in spatii mici, inguste sau
cu aglomerare de armaturi;

e mortar - beton grosier preparat cu nisip si pietris monogranular sau cu granulatie
continud, cu dimensiunea maxima a agregatului de:

- 10 mm, in cazul folosirii in spatii mai largi, orientativ > 75 mm;

- 16 mm, in cazul folosirii in spatii cu largime > 18 + 20 cm; aceasta granulatie se
foloseste, n special, pentru stratul central al zidariei cu inima armata.

In cazul mortar-betonului grosier se va prefera pietrisul cu granulatie continud, folosind
agregate fine in proportie de 60 + 70% din volumul total de agregate iar restul de 30 + 40%
agregate mari.

(3) La alegerea agregatelor se va tine seama de inaltimea stratului de mortar-beton care se
toarnd intr-o singurd etapa, pentru a se evita segregarea componentelor. Alegerea curbei
granulometrice se va face {indnd seama si de consistenta betonului.

(4) In cazul in care 1n specificatiile din proiect nu sunt prevazute conditii diferite referitoare la
limitele de folosire, pentru mortar-betonul fin/grosier, se recomanda utilizarea urmatoarelor
valori:

Tabelul nr.9 Conditii pentru mortarul si betonul utilizat la executie

A, Dimensiunea minima a
. Inaltimea .
Tipul .o spatiilor (cm)
maxima
mortar- Stratul Elemente
. de turnare .
betonului (m) central la cu goluri
ZI1A mari
0.30 2.0 4.0x5.0
1.50 4.0 40x5.0
Fin 2.40 4.0 40x7.5
3.60 4.0 45x7.5
7.20 5.0 7.5x7.5
0.30 4.0 40x7.5
1.50 5.0 6.5x7.5
Grosier 2.40 5.0 7.5x7.5
3.60 6.5 7.5x7.5
7.20 7.5 7.5x10.0
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(5) In cazul folosirii agregatelor marunte se recomandd urmatoarele proportii ale
componentelor de masa recomandate:

e pietris: 25% -+ 50%;
e nisip: 75% =+ 50%.

(6) In cazul prepararii la santier, amestecarea componentelor se face in malaxor timp de
3 + 10 minute (chiar si in cazul amestecurilor preparate industrial).

(7) Cantitatea de apa folositd pentru prepararea groutului va fi specificatd prin retetd si se va
corecta in functie de aditivii utilizati si de tipul elementelor cu care betonul intra in contact (se
va tine seama de absorbtia de apd a elementelor pentru zidarie).

4.4.3. Conditii tehnice pentru armiturile din rosturile zidiriei si din elementele de
confinare

(1) Armaturile din rosturile zidariei, din elementele de confinare si din stratul median al ZIA
trebuie sa satisfaca integral cerintele din ST 009.

(2) Armarea rosturilor orizontale ale zidariei cu alte produse (grile polimerice, polimeri armati
cu fibre, fibre de carbon, etc.) se va face in baza reglementarilor tehnice aplicabile, in vigoare.

(3) Armaturile din otel utilizate pentru armarea zidariei in rosturile orizontale, si pentru
armarea elementelor de confinare si a stratului median al ZIA vor fi alese in functie de
conditiile de expunere, specificate in NE 012/1.

(4) Pentru asigurarea durabilitdtii se va folosi otel pentru beton armat (otel carbon), protejat
prin masurile date in continuare, sau otel rezistent la coroziune. Masurile de protectie sunt
corelate cu clasele de expunere MX1+MXS conform prevederilor din standardul SR EN
1996-2, Anexa A (informativa)

(5) In functie de clasele de expunere MX2 si MX3, protectia otelului utilizat pentru armarea
zidariei se va realiza prin:

e 1inglobare in mortar sau beton;
e galvanizare;
e acoperire cu rasini epoxidice.

(6) Protectia armaturilor din elementele de confinare si din stratul median al ZIA se va
asigura prin stratul de acoperire cu grosimea prevazutd in proiect pentru conditiile de
expunere in care este incadrata zidaria. Pentru barele montate in rosturile orizontale protectia
se asigurd prin grosimea acoperirii laterale cu mortar conform CR 6.

(7) Armaturile prefabricate (plasele) utilizate pentru armarea rosturilor orizontale ale zidariei
vor avea performante ale caracteristicilor esentiale (grosime, limitd de curgere caracteristica,
dimensiuni, tolerante, rezistentd mecanica, clasd de ductilitate, aderentd si lungime de
acoperire, durabilitate, etc.) conforme cu prevederile din reglementérile tehnice de la pct.2.2.2
privind proiectarea/executia constructiilor din zidarie, precum si cu cele din legislatia privind
punerea pe piatd a produselor pentru constructii, in vigoare.



CAPITOLUL 5. CONDITII TEHNICE PENTRU EXECUTAREA
LUCRARILOR DE ZIDARIE IN SANTIER

5.1. Transportul, depozitarea si manipularea materialelor pentru zidarie
5.1.1. Elemente pentru zidarie

(1) Elementele pentru zidarie vor fi transportate paletizat, protejate in folii de polietilend si,
dupa caz, asigurate cu benzi de fixare.

(2) Incarcarea si descarcarea in mijloacele de transport se va realiza prin procedee mecanice
utilizdnd motostivuitoare, macarale,etc, prevazute cu dispozitive speciale penru evitarea
aparitiei fenomenelor de strivire locald a elementelor de zidarie.

(3) Elementele pentru zidarie pot fi transportate in vehicule rutiere sau in vagoane de cale
ferata. In vehicul, paletii vor fi bine fixati cu chingi speciale pentru a nu se produce deplasarea
lor si nici distrugerea elementelor prin strivire. Paletii vor fi astfel asezati incat sa fie posibila
incarcarea/descarcarea lor cu dispozitive mecanice.

(4) Pentru a se asigura integritatea produselor In timpul manipulérilor:

e se vor lua masuri pentru a evita ciocnirea sau dezechilibrarea paletilor in timpul
transportului

e se interzice descarcarea prin aruncarea sau bascularea paletilor.

(5) Elementele pentru zidarie se vor depozita in aer liber, ambalate in folie; paletii vor fi
asezati pe teren plan si sigur.

(6) La depozitarea pe timp friguros se va verifica integritatea foliei astfel incat sa nu se
producd, in cazul elementelor cu goluri verticale, patrunderea si inghetarea apei sau
patrunderea zapezii situatii care pot produce distrugerea elementelor.

(7) Daca depozitarea s-a facut pentru o perioadd mai lunga in cursul careia elementele au fost
supuse unor fenomene de inghet-dezghet, executantul va proceda la verificarea lotului prin
incercari ale cdror rezultate vor fi comparate cu valorile declarate de producitor.
Verificérile constau in:

e analiza vizuala a aspectului elementelor si a defectelor constatate;

e determinarea rezistentei la compresiune f;, in conformitate cu prevederile standardului
SR EN 772-1.

(8) Pe parcursul depozitarii se va urmari pastrarea integritati marcajelor care contin datele de
identificare si instructiunile tehnice care insotesc produsul.

5.1.2. Lianti

(1) Depozitarea cimentului se face numai dupa receptionarea cantitativa si calitativa.

(2) Depozitarea cimentului in vrac se va face in celule tip siloz, in care nu au fost depozitate
anterior alte materiale, marcate prin inscriere vizibild a tipului de ciment. Depozitarea
cimentului ambalat in saci trebuie sd se facd in incdperi inchise. Pe intreaga perioada de
exploatare a silozurilor se va tine evidenta loturilor de ciment depozitate pe fiecare siloz prin
inregistrarea zilnica a primirilor si a livrarilor.

(3) Sacii vor fi asezati in stive pe scanduri dispuse cu interspatii pentru a se asigura circulatia
aerului la partea inferioara a stivei si la o distantd de 50 cm de la peretii exteriori, pastrand
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imprejurul lor un spatiu suficient pentru circulatie. Stivele vor avea cel mult 10 randuri de saci
suprapusi.

(4) Nu se va depasi termenul de garantie prescris de producator pentru tipul de ciment utilizat.

(5) Cimentul ramas in depozit peste termenul de garantie sau in conditii improprii de
depozitare va putea fi intrebuintat la lucrari de beton si beton armat si mortare numai dupa
verificarea starii de conservare si a rezistentelor mecanice.

5.1.3. Elemente auxiliare

(1) Produsele auxiliare se vor transporta in ambalaje (specifice produsului) pe care sunt
marcate clar toate elementele care permit identificarea corectd a elementului respectiv.

(2) Pe ambalaj se va specifica modalitatea de manipulare si de depozitare la santier in functie
de specificul elementului.

(3) Elementele auxiliare vor fi pastrate in ambalajul initial pana la punerea in opera pentru a
se evita deteriorarea mecanicd, chimicad sau stropirea acestora cu vopsele, produse petroliere
sau solventi.

(4) Depozitarea produselor ambalate se va face in conformitate cu specificatia tehnicd a
producdtorului in ceea ce priveste masurile specifice de securitate la foc pe timpul depozitarii
de scurtd sau lungd duratd si a masurilor de protectia si igiena muncii.

5.1.4. Buiandrugi prefabricati

(1) Buiandrugii prefabricati realizati ca elemente liniare de beton armat sau beton
precomprimat se vor livra in pachete alcdtuite de catre producator in functie de gabaritul,
greutatea, si capacitatea de rezistentd a acestora, etc.

(2) Se recomanda ca buiandrugii sa fie dispusi pe cant pe elemente de rezemare si sa fie legati
cu benzi din materiale rezistente.

(3) Pachetele vor fi inscriptionate si vor fi insotite de documente intocmite conform legislatiei
in vigoare cu privire la punerea pe piata a produselor pentru constructii.

(4) Manipularea se va face cu mijloace mecanice, folosind dispozitive de prindere adecvate,
pentru a se limita solicitarea la incovoiere a buiandrugilor si deteriorarea mecanica care s-ar
putea produce din aceasta cauza.

(5) Depozitarea se va face in aer liber, pe platforme special amenajate, plane si stabile.
Depozitarea se va face n zone in care nu este posibila stropirea buiandrugilor cu noroi sau cu
alte materiale. Se vor lua masuri pentru a impiedica lovirea sau rasturnarea buiandrugilor
dupa tédierea bridelor de ancorare.

5.1.5. Materiale de izolare/ruperea capilaritatii
(1) Conditiile de transport si de manipulare ale materialelor de izolare/ruperea capilaritatii vor

fi cele stabilite de producatorii acestora in fisele tehnice de produs.

(2) Pe parcursul transportului, al depozitarii $i manipuldrii materialelor de izolare/ruperea
capilaritdtii se va evita contactul direct cu produse ce pot deteriora mecanic, prin strivire,
intepare sau tdiere membranele si contactul direct al acestora cu diferiti solventi.

(3) La depozitare vor fi respectate urmatoarele conditii:

e membranele hidroizolante in foi se depoziteazd sub formd de suluri, in pozitie
verticala, pe platforme sau paleti, in spatii acoperite;



e materialele hidroizolante fluide se depoziteazd in bidoane sau butoaie, eventual
paletizat, in spatii inchise, acoperite si ventilate.

5.1.6. Agregate

(1) La executarea mortarelor si betoanelor se vor folosi agregate cu densitate normala
(1201 - 2000 kg/mc) provenite din sfairamarea naturala si/sau concasarea rocilor.

(2) Caracteristicile geometrice si granulometria agregatelor pentru mortarele si betoanele care
se pun in opera vor satisface cerintele de performantd din reglementérile tehnice NE 012/1 si
CR 6.

(3) Agregatele utilizate vor fi insotite de documentele de calitate impuse de legislatia in
vigoare pentru punerea pe piata a produselor pentru constructii.

5.1.7. Armaturi

(1) Cerintele aplicabile armaturilor sunt specificate in ST 009.
5.2. Executia lucrarilor de zidarie

5.2.1 Operatiuni pregititoare

(1) Inainte de inceperea executiei ziddriei se vor verifica:

e orizontalitatea suprafetei de pozare;
verticalitatea elementelor structurale adiacente pentru zidaria inramata si nestructurala;
pozitia armdturilor pentru elementele de confinare;

existenta la punctul de lucru a sculelor si dispozitivelor necesare executiei mentionate
laart. 5.2.1.1.

(2) Pentru executia peretilor cu indltimi mai mari de 1.25 m se vor amenaja schele de lucru.

(3) Trasarea pozitiei zidariei se va face in raport cu reperele din planurile de executie sau in
raport cu elementele deja executate (dupa verificarea corectitudinii acestora) folosind
dreptare, coltare si sabloane. Trasarea va fi materializata cu produse rezistente la apa.

(4) Golurile de usa se vor materializare pe planseu prin marcarea dimensiunilor din planurile
de detaliu si din specificatiile proiectului.

(5) Pentru zidaria de umplutura se vor verifica distantele intre elementele verticale, starea
suprafetelor si existenta pieselor de ancorare in conformitate cu planurile de executie si cu
specificatiile proiectului.

(6) Golurile de fereastra se vor trasa respectdnd prevederile proiectului de structurd privind
dimensiunile, forma si indlfimea parapetului raportatd la fata superioard brutd (nefinisatd) a
planseului.

Nota. Inaltimea parapetului din planurile de detaliu de arhitectura difera de inaltimea parapetului din planurile de
structurd deoarece este raportata la nivelul pardoselii finite.

(7) La trasarea si executia parapetului se va tine seama de eventualele elemente de glaf
(realizate din elemente prefabricate sau furniturd a ferestrei). Executantul va verifica daca
indltimea parapetului reprezintd un multiplu intreg al indl{imii elementului/blocului pentru a
se putea realiza teserea parapetului cu spaletii adiacenti. Aceastd cerinta nu este obligatorie
dacd golul respectiv este marginit de stalpisori din beton armat care se dezvoltd pe toatd
inaltimea nivelului.
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(8) In cazul in care suprafata de asezare a primului strat de elemente nu este plana si
orizontald, pentru corectie se va executa un strat de mortar de uz general a carui grosime va fi
stabilitd pentru preluarea denivelarilor Acest strat este obligatoriu si in cazul zidariei cu
elemente din BCA si cu mortar pentru rosturi subfiri.

(9) Pentru fiecare element (perete structural sau nestructural) sau spalet, executantul va
verifica posibilitatea de tesere a ziddriei si utilizarea, pentru elementele din grupa 2S a
subdiviziunilor de bloc din sortimentul curent (de exemplu jumatati), conform prevederilor
din CR 6. In situatia in care aceasta modulare nu este asigurata se va solicita proiectantului
aplicarea prevederilor din CR 6, art.7.1.2. Pentru zidaria cu elemente din B.C.A. se va realiza
trasarea si se vor tdia blocurile la dimensiunile necesare teserilor folosind mijloace manuale
sau mecanice.

(10) In cazul in care in proiect este previzutd utilizarea mortarelor pentru rosturi subtiri
constructorul va consulta figsele tehnologice intocmite de producdtor si va asigura procurarea
dispozitivelor necesare si instruirea personalului pentru modalitatile de aplicare alese:

e prin uniformizarea mortarului cu dispozitive speciale;
e prin imersarea in mortar, la fata inferioara, a elementelor din fiecare strat.

5.2.1.1. Instrumente pentru asigurarea si controlul preciziei executiei

Fiecare formatie de lucru va avea in dotare cel putin urmatoarele dispozitive pentru trasarea /
masurarea / verificarea cerintelor de precizie geometrica a lucrarilor de zidarie:

Instrumente de masurat (ruletd, metru pliabil)

Fir cu plumb

Dreptar de 1.0 + 2.0 m

Coltar pentru unghiuri de 90°

Nivela cu bula de aer

Fire (de preferintda de material plastic) pentru trasarea/verificarea orizontalitatii

5.2.2. Executia lucrarilor de zidarie

(1) Executia zidariei se va face utilizdnd elementele pentru zidarie si mortarul specificate in
proiectul de executie (a se vedea Cap.3 din prezentul Cod). Nu se acceptd inlocuirea
materialelor (elemente si/sau mortar) fara acordul scris al proiectantului.

5.2.2.1. Executia peretilor din zidirie nearmata

(1) Zidaria se alcatuieste din elemente asezate pe lat sau pe cant (cu exceptia celor cu goluri
verticale, care se ageaza numai pe lat), in randuri orizontale si paralele. La alcatuirea zidariilor
din elemente pline si cu goluri verticale, pe langa elementele intregi se folosesc si fractiuni,
necesare realizdrii teserii legdturilor, ramificatiilor si colturilor. La ziduri cu grosimea de 1/2
element si de un element se admite folosirea elementelor de tip HD (din grupa 1) sparte
(Jjumatati sau mai mari) in proportie de cel mult 15%.

(2) Toti peretii structurali de pe un nivel al cladirii se vor zidi din elemente cu aceiasi
inaltime; in cazul in care acest lucru nu este posibil, legdtura dintre ziduri se va realiza prin
executarea de stalpisori in zonele unde se modifica indltimea elementelor pentru zidarie.

(3) Rosturile verticale vor fi tesute astfel ca suprapunerea elementelor din doud randuri
succesive pe indltime, atat in camp cat si la intersectii, ramificatii si colturi sd se facd pe
minimum 1/4 din lungimea elementului in lungul peretelui si pe 1/2 element pe grosimea
acestuia. Teserea se va face obligatoriu la fiecare rand figura 1.



(4) Grosimea nominald a rosturilor orizontale va fi de 12 mm, iar a celor verticale va fi de
10 mm. Abaterile admisibile la grosimea rosturilor sunt cele prezentate in tabelul nr.10.

Elevatie tesere

S TEEN A R R

Rancul 2 I

Perete cu grosimea de 240 mm alcatuit din elemente cu dimensiunile 115 x 240 mm
si rosturi de mortar de 10 mm

Elevatie tesere

Randul 1

Randul 2

Perete cu grosimea de 375 mm alcatuit din elemente cu dimensiunile 115 x 240 mm
si rosturi de mortar de 10 mm

Figura 1. Alcatuirea zidariei in camp curent (feserea) pentru elemente de zidarie
cu 1naltime de asiza < 150mm
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Randul 1

Randul 2

Figura 2. Perete cu grosimea de 290 mm alcatuit
din elemente cu dimensiunile 290 x 290 mm

(5) Legaturile la colturi Intre peretii cu elemente pline sau cu goluri verticale se vor face ca in
figura 3.

Randul 1 Randul 2

Z 3/4 caramida

Elevatie tesere

S L N I I

Raiz | | ] | ]

TR I I

Randul 1 Randul 2

Figura 3. Legaturi la colturi pentru elemente de zidarie
cu indltime de asiza < 150mm
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(6) Legaturile la intersectii de pereti din elemente pline si din elemente cu goluri verticale se
vor realiza ca 1n figura 4.

Randul 1

Randul 2

Randul 1

Figura 4. Legaturi la intersectii pentru elemente de zidarie
cu indltime de asiza < 150mm

(7) In cazul zidariilor realizate cu elemente de zidarie cu inaltimea > 150 mm si cu latimea
egala cu grosimea zidului legaturile la colturi intre pereti se vor face ca in figurile 5 si 6.
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Randul 1 Randul 2
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Figura 5.
Realizarea colturilor la zidaria cu asiza > 150 mm utilizand polistiren extrudat
Randul 1 Randul 2
element de zidarie PTH10.5 12

ﬁHﬁ stalpisor din beton armat stalpisor din beton armat
I 1”
I
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il armaturi in rost orizontal
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Figura 6.
Realizarea colfurilor la ziddria cu asiza > 150 mm utilizand placaj ceramic

(8) In aceleasi conditii ca la (7) legaturile la ramificatii se vor face folosind principiul aritat in
figura 7.

Randul 1 Randul 2

. element ceramic
element ceramic

N

LT stalpisor din beton armat EﬁDHﬁHﬁHﬁHﬁHDﬁE stalpisor din beton armat
Ly 2 [
A e
" il
HDHDUDUDUDHDH (ool
AR i
il

armaturi in rost orizontal

min. d 6 armaturi in rost orizontal

min. & 6

Figura 7.
Exemplu de realizare a ramificatiilor



(9) Zidaria cu elemente din BCA se va executa din elemente intregi si fractiuni de element
obtinute prin tdierea celor intregi cu fierdstraul special. Se interzice inlocuirea partiald a
elementelor din BCA cu elemente din argila arsa.

(10) Teserea zidariei cu elemente din BCA se va face obligatoriu la fiecare rand. Pe indl{imea
zidariei rosturile verticale vor fi decalate cu 1/2 pana la 1/4 din lungimea elementului
(figura 8).

[

\\
=
T

Figura 8.
Teserea zidariei din BCA in trepte la colturi, fara stalpisor de confinare

(11) Colturile si ramificatiile peretilor din elemente din BCA se vor realiza obligatoriu prin
tesere 1n trepte (fig.8). Succesiunea etapelor in care se executd zidaria pe indlfimea unui nivel
se va stabili astfel ca sa se asigure posibilitatea realizarii teserii 1n trepte.

(12) La peretii structurali, pe cantul vertical al elementului din BCA se va aplica obligatoriu
cu mistria mortar, dupa care acesta va fi asezat in pozitia definitiva, prin lovire cu ciocanul de
cauciuc. La zidaria cu rosturi subtiri, mortarul adeziv se va aplica uniform cu mistria dinfata
sau cu masina pentru mortar pe suprafata respectiva intr-un strat de circa 3 mm grosime (fara
udarea in prealabil a elementelor). Consistenta mortarului adeziv se determind vizual dupa
urmele lasate de mistria dintatd, urme care trebuie sa fie clare si fard tendinta de scurgere.

(13) Inainte de aplicarea mortarului adeziv, pe fata superioara a elementelor de BCA montate
anterior se va aplica o amorsa, daca mortarul nu specificd eliminarea acestei prevederi in mod
expres.

5.2.2.2. Executia peretilor din zidarie confinata

(1) Un perete de zidarie este considerat confinat daca este marginit pe toate cele patru laturi
de elemente de beton armat verticale (stalpisori) si orizontale (centuri) turnate dupa
executarea zidariei asigurand conlucrarea acestora in toate stadiile de solicitare

(2) Elementele verticale de confinare se vor executa in pozitiile si cu dimensiunile si armarile
prevazute in proiect

(3) Legarea elementelor verticale de confinare cu zidaria se va face prin strepi (executati la
zidire) sau prin bare de armatura

(4) Zidaria confinata executatd cu blocuri care au indlfimea asizei > 150 mm se va realiza fara
strepi (cu fatd pland la contactul cu betonul) si legaturi prin elemente din otel. Pentru tesere se
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vor folosi elemente cu dimensiuni mai mici din sortimentul respectiv (de reguld 1/2 din
lungimea blocului). Nu este permisd utilizarea fragmentelor de element rezultate prin
spargerea elementelor intregi in cazul elementelor din argila arsa. Pentru elemente din BCA
se admite obtinerea elementelor cu dimensiuni mai mici, prin debitare la dimensiunile cerute
prin procese mecanice.

(5) Armatura dispusd in rosturile orizontale se va monta in mod obligatoriu conform
prevederilor din proiect in ceea ce priveste sortimentul otelului, diametrul, numarul de bare si
distanta pe verticala intre rosturile armate.

(6) Armitura dispusa in rosturile orizontale se va proteja prin imersarea in lapte de ciment. In
cazul in care zidaria se utilizeazd in zone cu agresivitate chimicd, la executie se vor aplica
masuri speciale de protectie in conformitate cu clasa de expunere a peretelui stabilite conform
specificatiilor din proiect.

(7) La montarea armaturilor din elementele de confinare si din rosturile orizontale ale zidariei
se vor respecta urmatoarele prevederi

e Armaturile vor fi fasonate si montate In conformitate cu detaliile si cu specificatiile
din proiect si cu tolerantele corespunzatoare.

e Ancorarea armaturilor din rosturile orizontale in elementele de beton de confinare se
va realiza conform detaliilor din proiect.

e Se vor folosi, acolo unde este necesar, agrafe siz distantieri pentru legarea armaturilor
in pozitiile corespunzatoare, astfel Incat sa se asigure acoperirile de beton specificate
in proiect.

e Inadirea barelor se va realiza numai in pozitiile indicate in proiect.

e Armaturile se vor lega provizoriu cu sarmd 1n vederea mentinerii pozitiei corecte a
acestora, pe parcursul punerii in opera a betonului sau mortarului.

5.2.2.3. Executia peretilor din zidarie cu inimd armata

(1) Cele doua straturi exterioare din elemente pentru zidarie, care formeaza cofrajul pentru
inima armata, trebuie sd fie bine legate intre ele cu ancore astfel incat sd poatd suporta
impingerile date de betonul proaspit.

(2) Legatura dintre cele doua straturi exterioare ale peretelui se va face cu dispozitive de
ancorare ale caror dimensiuni $i pozifii se vor determina prin calcul si se vor specifica in
proiect.

(3) Dispozitivele de legdtura vor fi rezistente la coroziune pentru clasa de expunere a
peretelui.

(4) La capetele libere se vor introduce legaturi suplimentare in vederea cresterii stabilitatii
peretelui.

(5) Alegerea tipurilor de legaturd trebuie sd t{ind seama de posibilitatea producerii unor
deplasari diferentiate ale celor doua straturi.

(6) In zonele 1n care peretele este strapuns de goluri legdtura intre straturi se va asigura prin
prevederea de ancore suplimentare.

(7) Turnarea betonului de umpluturd, in stratul median, se va realiza in straturi de circa
80 + 100 cm pentru asigurarea posibilitdfii de compactare manuald sau mecanica si pentru a
evita solicitarea zidariei proaspete. Se recomanda utilizarea betonului autocompactant.



5.2.2.4. Executia peretilor din zidirie inrimata in cadre de beton armat sau de otel

(1) Peretii din zidadrie inramatd in cadre de beton se vor executa folosind elemente pentru
zidarie din grupele 1, 2 si 2S. Elementele cu goluri, din grupele 2 si 2S se vor aseza
obligatoriu cu golurile in pozitie verticala.

(2) In cazul in care in proiect este prevazuta realizarea panoului inramat din doud straturi cu
gol interior liber sau umplut cu material termoizolant, fiecare strat va fi ancorat separat de
structura de rezistentd iar cele doud straturi vor fi solidarizate cu elemente de legatura
metalice alcatuite conform standardului SR EN 845-1. Se vor folosi numai elemente de
legatura protejate impotriva coroziunii conform specificatiilor din proiect. Se interzice legarea
celor doua straturi prin caramizi dispuse transversal

(3) Zidaria inrdamatd in cadre de beton armat va fi bine Tmpanata la partea superioarad si
ancoratd de elementele portante ale cladirilor (stalpi, pereti structurali) conform detaliilor din
proiect

(5) Pentru zidaria inramata in cadre se recomandd executia unui panou de zidarie intr-o
singura etapa.

5.2.2.5. Executia zidariei cu rosturi subtiri

(1) Mortarele pentru rosturi subtiri se utilizeaza pentru realizarea zidariei cu blocuri ceramice
slefuite sau cu elemente din BCA tip TLMB.

(2) Pentru zidéria cu rosturi subtiri se recomanda sa se aleaga elemente din argila arsa si din
BCA fara stirbituri pe fete sau pe muchii.

(3) Prepararea mortarelor se va face in conformitate cu specificatia tehnicd a producatorului.
In mortar se pot introduce adaosuri sub forma de fibre pentru cresterea rezistentelor sau
pentru reducerea contractiei. Colorantii utilizati pentru zidéria aparenta se pot utiliza numai pe
baza specificatiei proiectantului.

(4) Mortarele cu adaosuri se pot utiliza la executie timp de doua ore dupa preparare. Daca
mortarul nu este pus in opera in acest interval se interzice utilizarea lui.

(5) Rosturile de mortar, verticale si orizontale, vor avea grosimi de 0.5 + 3 mm.

(6) Mortarele pentru rosturi subtiri sunt mortare cu rezistente initiale si finale mari permitand
executia rapida a lucrarilor. Dupa 24 ore zidaria cu rosturi subtiri se poate incédrca cu sarcina
verticala.

5.2.3. Rostuirea zidariei
5.2.3.1. Rostuire in timpul executiei zidiriei

(1) In cazurile previzute in proiect, zidiria se va executa cu rosturi aparente. In rosturile
aparente fata expusd a mortarului din rost va fi prelucratd in timpul cat mortarul este incad
plastic pentru a realiza o fasa finisata, astfel incat sa se asigure caracteristicile de durabilitate
si rezistentd la ploaie ale peretelui. Daca este specificat in proiect, rosturile se pot umple la
fata expusa cu mortar de marca superioara.

(2) Pentru peretii cu grosimea mai micd de 200 mm, rosturile nu vor avea o adancime mai
mare de 5 mm, decat daca in proiect este prevazuta o altd adancime.
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5.2.3.2. Rostuire la zidaria existenta

(1) Daca rostuirea se executa dupd realizarea zidariei, folosind materiale de adaos, acestea
trebuie sd aiba proprietdti asemandtoare cu cele ale mortarului folosit Tn rosturile zidariei.

(2) In acest caz rostul se va curdta prin scoaterea mortarului existent, astfel incat fetele
ziddriei sa fie curate, pe o adancime de cel putin 15 mm, dar nu mai mult de 15% din
grosimea peretelui, iar apoi se va umple cu mortar.

(3) Inainte de rostuire, mortarul neaderent se va indepirta, iar suprafetele adiacente rostului se
vor uda cu apa.

5.2.4. Montarea buiandrugilor prefabricati

(1) Zidaria se executa astfel incat sub punctele de reazem ale buiandrugilor sa fie asezate
elemente intregi.

(2) Inainte de montarea buiandrugului se verifica dimensiunea golului in zidarie. In cazul in
care dimensiunea golului nu se incadreazda in prevederile din proiect (inclusiv abaterile
admisibile) se va solicita proiectantului prezentarea unei solutii pentru corectarea
neconformitdfii. Se acceptd, cu avizul scris al poiectantului, inlocuirea buiandrugului
prefabricat cu un buiandrug monolit

(3) Se aseaza buiandrugul pe un pat de mortar de ciment, dispus pe capetele zidariei pe care
reazemad. Rezemarea buiandrugilor se face pe lungimea specificatd in proiect.

(4) In cazul buiandrugilor de tip liniar se va realiza o sprijinire provizorie, la maximum 1 m
distantd, cu 1 sau 2 popi, 1n functie de deschiderea pe care o acopera.

(5) Portiunea de perete de deasupra buiandrugilor se poate realiza fie din beton pentru o
inaltime mai mica de 40+50 cm, fie din zidarie.

(6) Popii provizorii se indeparteaza numai dupa realizarea rezistentei necesare a betonului,
respectiv a ziddriei, din portiunea de perete de deasupra buiandrugilor.

(7) La realizarea portiunii de perete de deasupra buiandrugului se interzice introducerea in
buiandrug a unor elemente de prindere prin gaurire, Impuscare sau daltuire care pot afecta
rezistenta acestuia.

5.2.5. Prevederi speciale pentru executia in conditii climatice dificile
5.2.5.1. Executia pe timp friguros

(1) Utilizarea apei calde la realizarea zidariei se face atunci cand temperatura exterioarda
- 0 - .
coboard sub 4° C pentru urméatoarele cazuri:

e temperatura elementelor pentru zidarie este mai mare de - 7° C
e clementele nu prezinta crustd de gheatd pe suprafata lor

e mortarul obtinut va avea temperaturi cuprinse intre 4° C si 49° C
e pana la intrarea 1n prizd nu exista riscul ca mortarul sa inghete.

(2) Utilizarea pe timp friguros a elementelor pentru zidarie cu goluri verticale se va face
numai pe baza specificatiei tehnice a producatorului. Pe perioada de iarna zidaria cu aceste
elemente se protejeaza prin acoperire cu folii din PVC astfel incat sa nu se produca
inghetarea apei sau a zdpezii in golurile elementelor ceramice. Dacd pe parcursul executiei se



constatd existenta unor elemente cu microfisuri datorate fenomenului de inghet-dezghet,
acestea se vor inldtura si zidirea elementului se va relua de la stratul de elemente neafectate.

(3) Daca se constatd urme de gheata pe fata superioara a zidariei continuarea lucrarilor se va
face dupd Indepartarea totala a acesteia.

5.2.5.2. Protectia zidariei pe timp friguros

(1) In cazul executiei ziddriei la temperaturi negative se vor utiliza surse suplimentare de
incalzire astfel incat s se asigure temperatura > 0°C la fata zidariei.

(2) Pentru temperaturi cuprinse intre - 7° C si - 4° C se vor utiliza surse suplimentare pe
ambele fete ale zidariei; curentii de aer rezultati nu trebuie sa depaseasca 24 Km/h pentru a se
evita deshidratarea rapida a mortarului.

(3) Pentru temperaturi cuprise intre 0° C si +4° C zidiria executatd se va proteja in totalitate
impotriva ploii si a zapezii cu o membrana rezistenta la apa pe o durata de cel putin 24 ore de
la executie.

(4) Daca dupa executia zidariei temperaturile diurne coboara sub — 4° C zidaria se va proteja
prin acoperire cu materiale termoizolante pe o duratd de cel putin 24 de ore de la executie.

5.3 Executia zidariei in conditii de expunere speciale

(1) Executia lucrarilor de zidarie in conditii de expunere speciale implica luarea urmatoarelor
masuri:

e In conditii de expunere la medii agresive se va evita executia pe timp ploios sau in
conditii de ceata, daca exista riscul de condens a suspensiilor corozive (ioni de cloruri
si sulfuri)

e La prepararea mortarelor nu se va utiliza apa cu continut de substante corozive.
5.4. Protectia zidariei dupa executie

(1) Incarcarile verticale exterioare se vor aplica pe elementele de constructie din zidarie
executatd cu mortar de uz general (G) preparat industrial sau preparat la santier numai dupa
un interval de trei zile de la data terminarii executiei elementului respectiv.

(2) Nu se vor realiza intr-o singurd zi pereti sau stalpi din zidarie cu indlfime > 4.0 m.
(3) Se interzice sprijinirea sau ancorarea schelelor pe zidaria proaspat executata.

(4) Pentru zidaria executatd in conditii in care temperatura este mai mare de 40° C iar viteza
vantului depaseste 15 km/h se va asigura udarea suplimentard a zidariei, de minim trei ori pe
zi, pe perioada de intirire a mortarului dar nu mai putin de 3 zile. In aceste conditii se
recomanda ca elementele pentru zidarie si malaxorul pentru prepararea mortarului sa nu fie
expuse direct razelor de soare.

(5) Dupa terminarea executiei, fiecare perete de zidarie se va proteja cu folie din polietilena
pentru pastrarea umiditatii, pe perioada prizei.

(6) Taierea sliturilor si a canalelor pentru instalatii se va face cu mijloace mecanice dupa ce
mortarul de uz general va atinge 70 % din valoarea rezistentei dar nu mai putin de 7 zile si de
3 zile pentru ziddria realizatd cu mortare pentru rosturi subtiri.
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5.5. Precizia geometrica a lucrarilor de zidarie

(1) Trasarea si executia peretilor de zidarie se va face pe baza desenelor de executie si a
specificatiilor din proiect. Cotele din proiect sunt valori care se refera la peretii netencuiti.

(2) Abaterile limita (admisibile) de la dimensiunile totale si partiale si de la pozitiile prevazute

in proiect sunt date in tabelul nr.10.

Tabelul nr.10 Abaterile limita (admisibile) de la dimensiunile totale si partiale de la pozitiile
prevazute in proiect

Nr. Denumirea caracteristicilor Nivele de prag Observatii
crt. (mm)
La dimensiunile zidurilor, la grosimea de
executie a Zidurilor:
a. din elemente de argila arsa:
- pereti cu grosimea < 63 mm +3
- pereti cu grosimea de 90 mm +4
- pereti cu grosimea de 115 mm +4/-6
1 - pereti cu grosimea de 140 mm +4/- 6
- pereti cu grosimea de 240 mm +6/- 8
- pereti cu grosimea > 240 mm + 10
b. din elemente de BCA:
. . + 4
- pereti cu grosimea <126 mm
- pereti cu grosimea de 190 mm +5
- pereti cu grosimea de 240 mm + 8
La goluri:
a. pereti din elemente de argila arsa:
2 - pentru dimensiunea golului <100 cm + 10
- pentru dimensiunea golului >100 cm +20/-10
b. pereti din elemente de BCA +20
La dimensiunile in plan ale incaperilor:
3 - cu latura ncdperii <300 cm +15
- cu latura Incdperii >300 cm + 20
4 La dimensiunile in plan ale neregularitdtilor 490
(nige, spaleti, etc.)
5 Cu conditia ca
La dimensiunile in plan ale intregii cladiri + 50 di)li;\;;l:ill; lrllllllul
depdseasca 15mm
6 La dimensiunile verticale:
a. pereti din elemente de argila arsa:
- pentru un etaj + 20
- pentru intreaga cladire (cu nyy <5) +50/-20
b. pereti din elemente de BCA
- pentru un etaj +20
- pentru intreaga cladire + 30




Nivele de prag

Denumirea caracteristicilor Observatii
crt. (mm)
7 | La dimensiunea rosturilor dintre
elementele pentru ziddrie:
- rosturi orizontale +5/-2
- rosturi verticale +5/-2
- rosturi la ziddarii aparente +2
8 | La suprafete si muchii:
La planeitatea suprafetelor:
. . <.10 mm pentru o
- pentru peret1 portanti 3 mm/m <
: . camera
- pentru pereti neportanti 5 mm/m
- pentru ziddrie aparentd, la pereti portanti si 2 mm/m
neportanti
La rectilinitatea muchiilor: <20 mm pe lungimea
- pentru pereti portanti 2 mm/m neintreruptd a peretelui
- pentru ziddrie aparentd, la pereti portanti si | mm/m < 10 mm pe lungimea
neportanti neintrerupta a peretelui
.. . .. <1 taj si
La verticalitatea suprafetelor si a muchiilor: < 10 mm pe ctaj 5t
_ pentru pereti portanti 3 mm/m <30 mm pe indltimea
pentrupereit p cladirii
- pentru pereti neportanti 2 mm/m < 10 mm pe etaj
e 5 . . < 5 mm pe etaj si
- pentru Z}darle aparentd, la pereti portanti si > mm/m <t 20 mm pe inaltimea
neportanti ooy
cladirii
9 | Abateri fatd de orizontald a suprafetelor
superioare ale fiecdrui rdnd de elemente: < 15 mm pe lungimea
a. pentru pereti cu elemente din argila arsa: neintrerupta a
- pentru pereti structurali 2 mm/m peretelui
. . <20 mm pe lungimea
- pentru pereti nestructurali 3 mm/m . pbe ung .
neintreruptd a peretelui
. . <15 mm pe lungimea
b. pentru pereti cu elemente din BCA - M pe Tung
. . neintrerupta a
- pentru pereti structurali 4 mm/m .
peretelui
<20 mm pe lungimea
- pentru pereti nestructurali 6 mm/m neintrerupta a
peretelui
10 | La dezaxarea zidurilor suprapuse: <20 mm pe lungimea
- dezaxarea de la un nivel la urmétorul + 10 neintrerupta a peretelui
< 30 mm dezaxarea
- maxima pe intreaga constructie + 30 maxima cumulata pe
mai multe niveluri
11 | La rosturile de dilatatie, tasare si seismice:
- la latimea rostului +20/-10
< 20 mm pentru
- la verticalitatea muchiilor rosturilor 2 mm/m intreaga inaltime a

cladirii
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CAPITOLUL 6. VERIFICAREA, URMARIREA SI CONTROLUL

EXECUTIEI LUCRARILOR DE ZIDARIE

6.1. Categorii de control si frecventa controlului

(1) Controlul executiei lucrarilor de zidarie se face, pentru fiecare cladire, diferentiat, functie
de clasa de importanta - expunere si de zona seismica conform tabelului nr.11.

Tabelul nr.11 Controlul executiei lucrarilor de zidarie

Clasa de Zona seismica
importanta - a,<0.20g a; = 0.25¢+-0.40g
expunere
v Redus (R) Normal (N)
111 Normal (N)
[sill Special (Sp)

(2) Fiecare categorie de control (R, N, Sp) implica activitati diferentiate prin continutul lor si
prin frecventa cu care sunt realizate, dupa cum urmeaza:

o Controlul prealabil se efectueaza inainte de inceperea lucrarilor de executie (se referd
la documentele de calitate si la lucrarile premergatoare celor de zidarie);

e Controlul periodic se efectueaza la intervale stabilite de proiectant. Proiectantul poate
stabili intervale diferentiate in functie de zona seismica si de caracteristicile cladirii;

o Controlul permanent se efectuecaza pentru toate etapele de executie ale tuturor
lucrarilor de zidarie prevazute in proiect.

Relatia intre categoria de control si frecventa operatiilor de control este data in tabelul nr.12.

Tabelul nr.12 Relatia intre categoria de control si frecventa operatiilor

Categoria Frecventa controlului

de control Prealabil Periodic Permanent
Redus (R) Da Nu Nu
Normal (N) Da Da Nu
Special (Sp) Da Nu Da

(3) Obiectivele controlului executiei se refera la:

1. Verificarea documentelor

2. Verificarea lucrarilor prealabile
3. Verificarea materialelor in santier
4. Verificarea executiei

6.2. Verificarea documentelor

(1) Documentele care se supun verificarilor si frecventa verificarilor sunt date in tabelul nr.13



Tabelul nr.13 Documentele care se supun verificdrilor si frecventa verificérilor

Nr.
crt.

1. VERIFICAREA DOCUMENTELOR

Categoria de

control

R

N | Sp

1.1

Conformitatea proiectului cu prevederile Legii nr10/1995, cu
completarile si modificarile ulterioare

e cxistenta/valabilitatea autorizatiei de construire

e verificarea de un verificator tehnic atestat’”

da

da | da

1.2

Verificarea conformitatii elementelor pentru zidarie cu
prevederile specificatiilor tehnice pentru fiecare lot

da

da | da

1.3

Verificarea conformitatii cimentului pentru prepararea
mortarului la santier cu prevederile specificatiilor tehnice
pentru fiecare lot

da

da da

1.4

Verificarea conformitatii mortarului preamestecat / fabricat
industrial/semi-industrial cu prevederile specificatiilor
tehnice pentru fiecare lot

da

da | da

1.5

Verificarea conformitatii mortarului pentru rosturi subtiri
cu prevederile specificatiilor tehnice pentru fiecare lot

da

da | da

1.6

Verificarea conformitatii betonului cu prevederile
specificatiilor tehnice pentru fiecare lot

da

da | da

1.7

Verificarea conformitatii armaturilor cu prevederile
specificatiilor tehnice pentru fiecare lot

da

da | da

1.8

Verificarea conformitatii elementelor auxiliare (bride,
console, agrafe) si a straturilor de rupere a capilarititii cu
prevederile specificatiilor tehnice pentru fiecare lot

da

da da

1.9

Verificarea documentelor existente privitoare la:

- receptia terenului de fundare

- receptia armaturilor / pieselor inglobate

- calitatea betoanelor turnate si conditiile de turnare
(temperaturi normale/ timp friguros)

nu

nu da

1.10

Verificarea documentatiei privind executia lucrarilor pe
timp friguros/célduros

nu

da | da

©) Verificarea proiectului se va face conform prevederilor Legii nr.10/1995, cu completrile si

modificarile ulterioare.

(2) Materialele care nu corespund specificatiilor din proiect si pentru care proiectantul nu da

acordul scris de utilizare, vor fi depozitate separat pana la indepartarea din santier.

(3) Verificarea mortarului si a betonului provenit de la statii sau centrale de beton se face pe
baza fisei de transport in care se precizeaza marca, consistenta si continutul de agregate mari,

temperatura.

6.3. Verificarea lucrarilor prealabile

(1) Lucrarile de constructii prealabile inceperii zidariei care trebuie verificate si frecventa

verificarilor sunt date in tabelul nr.14.
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Tabelul nr.14 Lucrarile de constructii prealabile inceperii zidariei care trebuie verificate si
frecventa verificarilor

Nr. | 2. VERIFICAREA LUCRARILOR EFECTUATE in | Categoria de

crt. | FAZA ANTERIOARA control
R N Sp

2.1 | Verificarea dimensiunilor si a pozitiilor elementelor
infrastructurii / fundatiilor in conformitate cu desenele si | da da da
specificatiile proiectului

2.2 | Verificarea pozitiilor si dimensiunilor golurilor de
trecere prin fundatii

2.3 | Verificarea dimensiunilor, tipului de otel si a pozitiilor
mustdtilor pentru elementele verticale de confinare si nu | da da
pentru stratul median al zidariei cu inima armata

nu da da

(2) Neconformitatile constatate la lucrarile efectuate in faza anterioarda vor fi comunicate
imediat proiectantului pentru stabilirea masurilor de corectare. Lucrdrile de zidédrie nu vor fi
incepute/reluate inainte de solutionarea neconformitatilor constatate.

6.4. Verificarea materialelor inainte de punerea in opera

(1) Toate materialele care se folosesc la executarea zidariilor de toate tipurile (structurale,
nestructurale si inrdmate in cadre) se vor pune in operd numai dupd ce conducatorul tehnic al
lucrarii a efectuat verificarile documentelor prevazute la paragraful 6.2. si verificarile
prevazute in tabelul nr.15.

(2) Verificarile prevazute in tabelul nr.15 se vor face, prin examinare vizuald si/sau prin
masurdtori numai pentru materialele care au fost declarate corespunzatoare dupd verificarea
documentelor conform prevederilor de la 6.2.

(3) Verificarea calitatii produselor se va face pe loturi de aceeasi forma, dimensiune, clasa,
marca si calitate.

(4) Verificarea materialelor pentru zidarie si frecventa verificarilor sunt date in tabelul nr.15.

Tabelul nr.15 Verificarea materialelor pentru zidarie si frecventa verificarilor

Nr Categoria de
crt. 3. VERIFICAREA MATERIALELOR control

) R N Sp
3.1 Verificarea conditiilor de depozitare a materialelor

da da da
conform

3.2 Verificarea rezistentei la compresiune a elementelor nu | nu da
33 Verificarea conditiilor de aspect pentru elemente nu | da da

34 Verificarea proprietitilor fizice ale elementelor conform
Declaratiei de conformitate

3.5 Verificarea lucrabilitdtii mortarului de retetd preparat la
santier (la inceperea lucrérilor si la schimbarea surseide | nu | da | da
agregate)

3.6 Verificarea rezistentei la compresiune a mortarului de
retetd preparat la santier (la inceperea lucrarilor si la [nu | nu | da
schimbarea sursei de agregate)

nu nu da

(2) Criteriile si procedurile de verificare a materialelor pentru zidarie sunt detaliate la
paragrafele 6.4.1.+.6.4.1.4.



6.4.1. Elemente pentru zidarie

(1) Inainte de punerea in operd se vor efectua urmatoarele verificari asupra elementelor pentru
zidarie

e Se va examina starea suprafetelor elementelor pentru zidarie; se interzice folosirea
elementelor acoperite de praf sau alte impuritati;

e Se va verifica 1n special, pe timp cdlduros, dacad sunt udate elementele pentru zidarie
inainte de punerea in opera. Se vor uda cu cateva ore inainte de zidire elementele care
au viteza initiald de absorbtie > 1500 g/m’/minut;

e Pe masura executdrii lucrarilor, se va verifica daca procentul de fractiuni de caramizi
fata de cele intregi nu depaseste limita maxima de 15%.

6.4.2. Mortare

(1) Se va verifica cu frecventa indicatd in specificatiile din proiect, la fiecare punct de lucru si
la fiecare sarja de mortar-daca consistenta mortarului de zidarie se inscrie in limitele adecvate
tehnologiei de lucru.

(2) Pentru mortarele preparate industrial, semifabricate, inainte de utilizare se vor efectua
urmatoarele verificari:

e Inscriptionarea de pe ambala;.

e Existenta pe ambalaj sau in documentele de insotire a retetelor necesare realizarii
mortarelor de clase M 2.5 +M 10.

e Dozajul de ciment recomandat la prepararea mortarelor in functie de clasa de
rezistenta si de conditiile de expunere. Modificarea dozajului stabilit de producitor se
poate face numai dupd consultarea acestuia si cu acordul proiectantului (in cazul in
care marca rezultatd este mai mica decat cea specificata in proiect).

e Valabilitatea produsului. In general, valabilitatea mortarelor industriale se va confirma
prin verificarea cu data prezentatd pe ambalaj, cu conditia respectdrii masurilor
adecvate de transport si de depozitare specificate de producator.

(3) Pentru punerea in opera a mortarele preparate industrial, semifabricate la temperaturi sub
5° C se va consulta producitorul asupra posibilititii de a utiliza aditivi impotriva inghetului.

6.4.3. Elementele auxiliare

(1) Verificarea elementelor de ancorare auxiliare se va efectua la santier, bucatd cu bucata,
inainte de montare, din punct de vedere al conformitétii elementelor cu specificatiile din
proiect, specificatiile tehnice de produs si, dupa caz, cu marcajul CE.

(2) Verificarea elementelor de ancorare auxiliare din punct de vedere al conformitatii cu
specificatiile din proiect consta in:

e Verificarea formei si dimensiunilor elementelor in raport cu detaliile din plansele de
executie. Producatorul va mentiona in documentele ce insotesc produsul, modul in
care cerintele si criteriile de proiectare au fost indeplinite, verificate, controlate si
evidentiate;

e Verificarea marcajului CE, in cazul elementelor auxiliare de catalog;

e Verificarea componentelor elementelor auxiliare compuse (existenta dispozitivelor de
reglare si fixare, tipul si dimensiunile diblurilor de fixare, etc.);
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e Verificarea documentelor in care se specifica tipul si grosimea stratului de acoperire
aplicat pentru protectia anticoroziva.

(3) In cazul in care unele produse nu sunt conforme cu specificatiile, proiectantul va putea
decide folosirea acestora in condifii mai putin severe de solicitare (prin sporirea numarului
ancorelor pe m” de perete, de exemplu) sau izolarea produselor neconforme si indeprtarea lor
de pe santier.

(4) Verificarea buiandrugilor prefabricati se va efectua la santier, bucata cu bucatd, inainte de
montarea acestora. Verificarea se referd la conformitatea elementelor cu specificatiile din
proiect si, dupa caz, cu marcajul CE, standardul national/agrementul tehnic, inclusiv in ceea
ce priveste documentele insotioare ale produsului potrivit legii.

(5) Inainte de punerea in operd, buiandrugul prefabricat trebuie si fie examinat din punct de
vedere al integritatii fizice (existenta defectelor, fisurilor sau a altor urme de deteriorare). in
cazul 1n care se constatd unele deteriordri, acestea vor fi comunicate proiectantului care va
decide asupra eventualelor posibilitati de folosire in conditii mai putin severe de solicitare (pe
deschideri mai mici, de exemplu) sau izolarea si indepartarea lor de pe santier.

6.4.4. Verificarea materialelor pentru izolare/ruperea capilaritatii

(1) Verificarea la santier a materialelor pentru ruperea capilaritatii in constructiile din zidarie
se realizeazd in confomitate cu prevederile reglementarilor tehnice privind proiectarea,
executia si exploatarea hidroizolatiilor la cladiri, prevederile documentatiei de executie si cele
ale specificatiei tehnice de produs pentru materialele utilizate.

(2) Pentru materialele pentru izolare/ruperea capilaritatii se vor face urmatoarele verificari:

e Verificarea, prin masurare directd, a caracteristicilor geometrice: lungime, latime si
grosime;

e Verificarea comportarii la temperaturi scdzute sau ridicate (se verificd comportarea la
desfasurare/indreptare  a  materialelor  transportate  sub  formd de  sul).
In cazul in care se constati ci materialul este lipit intre spirele sulului sau se constati
craparea ale acestuia, materialul de izolare se considerd a fi neconform.

6.4.5. Armaturi pentru zidarie si elementele pentru confinare

(1) Pentru armdturile pentru zidarie si pentru elementele de confinare se vor verifica, in raport
cu specificatiile proiectului:

tipul otelului si limita de elasticitate;

diametrele;

starea suprafetei (existenta ruginii aderentd/neaderenti);
e alcatuirea plaselor sudate prin puncte.

(2) Nu se vor accepta pentru folosire barele ce prezintd urme de noroi, ulei, grasime, vopsea
sau adaosuri provenite din procedee de sudare.

6.5. Verificarea executiei

6.5.1. Verificari in timpul executarii lucrarilor

(1) Verificarile obligatorii care se efectueaza in timpul executarii lucrarilor sunt aritate in
tabelul nr.16 si sunt detaliate la paragrafele 6.5.1. +~ 6.5.1.4.4.



(2) Verificarile se clasifica in functie de frecventa cu care se realizeaza in doua categorii:

e Verificari permanente
e Verificari periodice.

(3) Verificdrile permanente se efectueaza pentru cladirile supuse controlului special (Sp) in
conditiile stabilite la 6.1.

(4) Verificarile periodice se efectueaza pentru cladirile supuse controlului normal (N) la
intervalele stabilite de catre proiectant prin specificatiile tehnice. Se recomanda ca fiecare
verificare dintre cele mentionate 1n tabelul nr.16 sa fie facuta la cel putin odata la 150 m” de
perete dar cel putin odata la fiecare nivel.

(5) Rezultatele tuturor verificarilor prevazute in acest capitol care se referd la zidarii care
urmeaza a fi tencuite, se inscriu in procese verbale de lucrari ascunse. De asemenea, se inscriu
in procese verbale de lucrari ascunse, rezultatele verificdrilor tuturor zidariilor care au rol de
izolare termica, fonica sau de rezistenta la foc.

Tabelul nr.16 Verificari efecuate odata la 150 m” perete dar cel putin odati la fiecare nivel

Nr. 4. VERIFICAREA EXECUTIEI Categoria de control

crt. R N Sp
4.1 | Verificarea operatiilor de zidire nu | period. | perm.
4.2 | Verificarea mortarului nu | period. | perm.
4.3 | Calitatea si dimensiunile armaturilor nu | period. | perm.
4.4 | Pozitionarea si dimensiunile elementelor de confinare nu | period. | perm.
4.5 | Pozitionarea si dimensiunile elementelor auxiliare nu | period. | perm.
4.6 | Pozitionarea straturilor de rupere a capilaritatii nu | period. | perm.
4.7 | Fasonarea si amplasarea armaturilor nu | period. | perm.
4.8 | Fixarea cofrajelor pentru elementele de confinare nu | period. | perm.
4.9 | Teserea ziddariei si umplerea rosturilor nu | period. | perm.
4.10 | Pozitionarea si dimensiunile sliturilor/golurilor de .
. .. nu | period. | perm.
trecere pentru instalatii
4.11 | Verificarea preciziei geometrice a peretilor nu | period. | perm.
4.12 | Tratarea si protejarea zidariei dupd executie nu | period. | perm.
4.13 | Aplicarea procedurilor de executie pentru lucru pe timp .
. b nu | period. | perm.
friguros/célduros

6.5.1.1. Verificarea operatiilor de zidire
(1) Verificarea operatiilor de zidire se refera la:

e Verificarea teserii zidariei

- pentru ziddria cu indltimea randului < 150 mm se va verifica daca rosturile
verticale sunt tesute la fiecare rand astfel ca suprapunerea elementelor din doua
randuri succesive pe inaltime sd se facd pe minimum 1/4 din lungime in lungul zidului
si 1/2 din lungime pe grosimea zidului,

- pentru zidaria cu indltimea randului > 150 mm cu elemente ceramice si din beton
celular autoclavizat se va verifica daca rosturile verticale sunt tesute la fiecare rand
astfel incat suprapunerea elementelor, pentru doua randuri succesive pe Indltime, s se

facd pe 4 sau 2 din lungimea elementului si pe %2 element pe grosimea acestuia.

e Verificarea umplerii si grosimii rosturilor de mortar
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- se va verifica vizual, in toate zidurile, daca toate rosturile verticale si orizontale
sunt umplute cu mortar, cu exceptia adancimii de 10 = 15 mm de la fetele vazute ale
zidariei care urmeaza a fi tencuita;

- se admit rosturi neumplute cu mortar pentru zidariile cu elemente cu Imbinare "nut
si feder" numai daca acest tip de alcatuire a fost prevazuta in proiect;

- se vor verifica grosimile rosturilor verticale si orizontale ale zidariei prin
masurarea a 5 + 20 de rosturi la fiecare zid; media aritmeticid a méasuratorilor facute cu
precizie de 1 mm trebuie sd fie egala cu valoarea nominald a grosimii prevazutd in
proiect in limitele abaterilor admisibile din tabelul nr.10.

Verificarea modului de realizare a legaturilor zidariilor

- se va verifica la toate colfurile, ramificatiile si intersectiile executarea teserii
conform prevederilor din prezentul Cod.

6.5.1.2. Verificarea mortarelor

(1) In cazul cladirilor pentru care se aplicd controlul special, la executia zidariei se vor
preleva probe de mortar minim 3 prisme pe zi sau la maxim 50 mc de zidarie. Probele de
mortar se vor Incerca in conformitate cu standardele din seria SR EN 1015 si legislatia in
vigoare privind punerea pe piatd a produselor pentru constructii. Rapoartele de incercare a
mortarelor intocmite conform celor susmentionate vor fi anexate la Cartea tehnica a
constructiei.

(2) In cazul cladirilor la care se aplica controlul normal controlul calitatii mortarului se va
face In urmatoarele conditii:

la schimbarea sursei de aprovizionare cu agregate
la schimbarea tipului/calitatii liantului
la intervalele stabilite de proiectant.

6.5.1.3. Verificarea pozitionarii, dimensiunilor si armarii elementelor de confinare

(1) La zidaria confinata se vor verifica, la fiecare stalpisor din beton armat urmatoarele:

trasarea pozitiei stalpisorilor;

sortimentul si diametrele arméturilor;

dimensiunile si intervalele dintre strepii de zidarie (atunci cand acestia sunt prevazuti
in proiect);

pozitionarea pe indltimea zidariei a armaturilor din rosturile orizontale prin care se
realizeaza legatura dintre stalpisori si zidarie (la fetele fara strepi);

montarea pieselor inglobate;

cofrarea;

betonarea.

(2) La zidaria armata in rosturile orizontale, pe langa verificarile de la (1) se verifica si:

sortimentul otelului, diametrul barelor si numarul acestora;

daca armarea zidariei cu bare individuale sau cu plase sudate prin puncte se face in
sectiunile prevazute in proiect;

grosimea rosturilor orizontale, se va verifica prin masurdtori cu precizie de 1 mm
astfel incat acestea sa fie egale cel putin cu suma grosimilor a doud bare + 4 mm;

se va controla daca stratul de mortar de acoperire a armaturii in dreptul rosturilor este
din ciment si are cel putin 20 mm grosime.



(3) Pentru zidaria inrdamata in cadre de beton armat se va verifica vizual daca zidaria a fost
bine impdnatd intre plansee si dacd rosturile verticale dintre zidarie si stilpi sau peretii
structurali sunt umplute complet cu mortar. Se va controla daca suprafetele stalpilor sau ale
peretilor structurali din beton armat care vin in contact cu ziddria se amorseaza cu mortar de
ciment.

6.5.1.4. Verificarea montajului elementelor auxiliare
6.5.1.4.1. Verificarea montajului elementelor de ancorare
(1) Verificarea elementelor de ancorare, din punct de vedere al conformitatii montajului cu

detaliile de executie din proiect, consta in:

e Verificarea pozitionarii elementelor de ancorare in structura peretelui sau pe
elementele de fixare structurale. Verificarea se face prin examinare vizuald si prin
mdsurare. Abaterile dimensionale trebuie sd se Incadreze in tolerantele stabilite prin
proiect. Verificarea pozifiondrii elementelor auxiliare se va consemna intr-un proces
verbal de lucrari ascunse.

e In cazul agrafelor de prindere se vor verifica:

- utilizarea agrafelor corespunzator tipului zidariei (rost normal /rost subtire),

- pozitionarea in plan si pe verticala,

- lungimile de ancorare,

- Incastrarea corespunzatoare in stratul de mortar din rost.
e In cazul consolelor se vor verifica:

- pozitionarea placilor de sprijin in plan si pe verticala

- fixarea prin strangere a dispozitivelor de reglare la efortul prescris prin proiect.
e In cazul etrierelor de sustinere se vor verifica:

- pozitia pe elementul de rezistenta,

- numdrul suruburilor de prindere, dimensiunile acestora si cota de montaj.
6.5.1.4.2. Verificarea montajului buiandrugilor prefabricati

(1) Verificarea conformitatii montajului buiandrugilor prefabricati cu detaliile de executie din
proiect se va face pentru urmatoarele caracteristici:

(1) Dimensiuni. Caracteristicile dimensionale se vor verifica prin masurare directd a
acestora, cu precizia de 1 mm si incadrarea in limitele tolerantelor. Valorile constatate se
vor consemna intr-un proces verbal de lucrari ascunse.

(i1) Orizontalitate. Se determina prin verificarea cu nivela prin amplasarea acesteia la fata
inferioara a buiandrugului prefabricat. Inainte de pozarea mortarului in zona de rezemare a
buiandrugului se va verifica, prin masurare, inaltimea golului pe ambele laturi ale
acestuia. Abaterea admisibila intre cele doua valori masurate este de 10 mm. in cazul
buiandrugilor precomprimati se va tine seama de contrasdgeata elementului inainte de
incércare.

(ii1)  Rezemarea. Rezemarea buiandrugului pe zidarie se va realiza pe lungimea
specificatd in proiect. Lungimea minimd de rezemare este cea stabilitd prin proiect.
Lungimea de rezemare se va masura de la fata zidariei pana la extremitatea buiandrugului

53



54

prefabricat. La montaj se va urmari ca lungimile de rezemare la ambele extremitati sa aiba
valori cat mai apropiate.

(iv)Teserea. Dupa montajul buiandrugului prefabricat se va urmari modul in care se
realizeazad completarea cu zidarie a partii superioare a acestuia pentru a se asigura teserea
cu restul ziddriei. In cazul in care nu este posibild montarea unui element cu dimensiunile
din restul peretelui, se recomanda completarea cu beton simplu. In cazul in care iniltimea
buiandrugului pana la centura planseului este prevazuta sa fie realizata din beton armat se
vor respecta prevederile specifice din normativul NE 012-1/2007.

(v) Configuratia. In cazul in care buiandrugul este realizat din mai multe componente, cu
latimea modulatd, se va verifica montajul pentru fiecare dintre elementele componente
precum si pentru elementul finit. Pentru buiandrugii prefabricati de exterior se va verifica
etangeitatea acestora la apa. Masurile de protectie se vor detalia in proiect in functie de:
materialul din care este confectionat buiandrugul, destinatia constructiei, gradul de
expunere, cerintele tehnologice, etc.

(2) Se interzice gaurirea sau tdierea buiandrugilor prefabricati pentru trecerea de conducte,
instalatii, elemente auxiliare, etc. Se accepta tdierea, in lungime a buiandrugilor prefabricati
pretensionati turnati in elemente de cochilie ceramice. Lungimea pe care se poate realiza
scurtarea elementelor se va specifica de catre producétor.

6.5.1.5. Verificarea montajului materialelor pentru ruperea capilaritatii

(1) La punerea in opera a materialelor pentru ruperea capilaritdii se vor folosi tehnologiile,
utilajele, sculele si dispozitivele prevazute de producator in concordantda cu specificatiile
tehnice ale proiectului.

(2) Pentru utilizarea de materiale sau tehnologii speciale se vor respecta cerinele impuse prin
specificatiile din proiect.

(3) In cazul in care se utilizeaza tehnologia de zidire cu rosturi subtiri si mortare adezive de
tip glue se va solicita efectuarea unor teste de compatibilitate intre mortare $i membranele
hidroizolatoare.

(4) Pentru membranele utilizate ca hidroizolatii orizontale curente, impotriva ascensiunii apei
capilare nu sunt necesare testele de aderentd la suport avand in vedere faptul ca acestea se
incarcd imediat cu sarcina de compresiune si nu existd riscul de desprindere/deplasare. Fac
exceptie hidroizolatiile realizate pentru protectia apelor sub presiune.

6.5.1.6. Verificarea preciziei geometrice

(1) Verificarea calitatii executiei zidariilor din punct de vedere al preciziei geometrice, se va
face dupa cum urmeaza:

e Orizontalitatea randurilor de zidarie se va verifica la toate zidurile cu ajutorul
furtunului de nivel si a dreptarului;

e Grosimea zidariei se va verifica la fiecare perete. Verificarea grosimii zidariei se va
face prin masurarea cu precizie de 1 mm a distantei pe orizontala dintre doua dreptare
aplicate pe ambele fete ale zidului. Masurarea grosimii se face la trei inalfimi sau
puncte diferite ale zidului; media aritmeticd a rezultatelor se compard cu grosimea
nominala prevazuta in proiect tindnd seama de abaterile admisibile din tabelul nr.10;

e Verticalitatea suprafetelor si a muchiilor zidariei se verifica cu ajutorul firului cu
plumb si a dreptarului cu lungimea inaltimii de nivel; verificarea se va face in cate 3
puncte pe Tndltimea fiecarui zid;



Planeitatea suprafetelor si rectilinitatea muchiilor se va verifica prin aplicarea pe
suprafata zidului a unui dreptar avand lungimea elementelor verificate si prin
masurarea cu precizia de 1 mm a distantei dintre rigla si suprafatd sau muchia
respectiva. Verificarea se face la toti peretii;

Se vor verifica, prin masurare directd cu ruleta sau cu metrul, lungimea si indl{imea
tuturor peretilor, dimensiunile golurilor si ale plinurilor dintre goluri. Media a trei
masuratori se va compara cu dimensiunile nominale din proiect f{indnd seama de
abaterile admisibile.

6.5.2. Verificari la incheierea unei faze de lucru

(1) La incheierea unei faze de lucru se va efectua:

Verificarea documentelor intocmite conform prevederilor legale
Verificari directe asupra lucrarilor executate

(2) Verificarea documentelor constd in examinarea existentei si analizarea continutului
urmatoarelor categorii de documente:

procese verbale de lucrari ascunse;

certificate de calitate;

buletine de incercare (daca au fost solicitate/efectuate);

dispozitii privind modul de realizare a remedierilor (daca au fost necesare);

dispozitii de santier date de beneficiar, de proiectant sau de organele de control si
modul de realizare a acestora.

(4) Dupa executarea receptiei pentru faza respectiva, se va incheia un proces verbal in care se
VOr consemna:

verificarile efectuate

rezultatele detaliate ale verificarilor

concluziile stabilite in urma verificarilor:

- continuarea lucrarilor (urméatoarelor faze de executie);

- informarea proiectantului si solicitarea stabilirii de catre acesta a masurilor de
remediere a neconformitéfilor inainte de continuarea lucrarilor (urmatoarelor faze
de executie).

6.5.3. Verificari la receptia lucrarilor de zidarie

(1) La receptia cladirilor care includ lucrari de zidarie (pereti structurali, nestructurali si
panouri ITnrdmate in cadre) se vor consemna urmatoarele:

daca materialele si piesele (accesoriile) intrebuintate corespund celor precizate in
proiect si in specificatiile tehnice de produs;

daca dimensiunile elementelor de constructie executate corespund celor din proiect;
dacd rosturile de dilatare si  de tasare sunt corect executate (dimensiuni,
acoperire/umplere) si daca sunt plasate in locurile prevazute in proiect;

daca s-au produs deteriorari ale zidariei din cauza tasdrilor (la peretii structurali) sau
din cauza deformatiilor elementelor structurale (la peretii nestructurali si la panourile
inramate);

dacd s-au realizat golurile, nisele si sliturile pentru conductele de apa, canalizare,
incalzire, etc., in pozitiile si cu dimensiunile prevazute in proiect;
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dacd sunt respectate verticalitatea zidurilor,a stalpilor si a ferestrelor si orizontalitatea
glafurilor;

dacd buiandrugii sunt asezati deasupra golurilor de usi si ferestre in pozitiile indicate
in proiect;

planeitatea si calitatea suprafetei peretilor netencuiti;

daca s-au realizat legaturile dintre panourile de zidarie inramate si elementele cadrului.



